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LECHE CELTA nació en Galicia en 1989 con una estrategia clara: innovar con 

productos diferenciados y alcanzar una alta productividad de forma 

sostenible. Para ello, ha sido clave la ubicación de sus fábricas en la cornisa 

cantábrica, la zona de España donde se produce el 90% de toda la leche de 

la Península. Actualmente, LECHE CELTA es una de las grandes compañías 

del sector lácteo español y un referente entre los consumidores. 

El GRUPO LECHE CELTA dispone de 3 plantas en España, en A Coruña, Ávila 

y Cantabria. La sede central del grupo se encuentra en las instalaciones de 

Pontedeume, desde las que se realiza la planificación general de la 

producción para todas las plantas de España y en la que se ubican los 

servicios generales. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

“SOMOS UNA EMPRESA COMPROMETIDA CON LA SOSTENIBILIDAD, TANTO DE 

NUESTRO ENTORNO, COMO DEL MEDIO AMBIENTE” 

“NOS COMPROMETEMOS CON UN USO RACIONAL DE LOS RECURSOS 

NATURALES Y ENERGÉTICOS, AL RECICLAJE Y LA REUTILIZACIÓN DE 

MATERIALES, ASÍ COMO A LA DISMINUCIÓN EN LA PRODUCCIÓN DE 

RESIDUOS.” 



 

 

1. PRESENTACIÓN 
 

Página 3 de 39 

 

1.1. DATOS GENERALES 

 RAZÓN SOCIAL: LECHE CELTA, S.L.U. 

 PLANTA: PONTEDEUME 

 SITUACIÓN PLANTA: A Regueira-Andrade. 15600 - Pontedeume (A 

Coruña). 

 ACTIVIDAD: Diseño, elaboración, envasado y comercialización de 

Leche UHT básica y enriquecida en formato Brik. Mantequilla. Leche y 

batidos en formato PET. Productos y derivados lácteos UHT. Elaboración 

y expedición a granel en cisternas de: mazada (suero de mantequilla) 

y nata pasterizada. Expedición de leche cruda a granel en cisternas. 

 PLANTILLA PROPIA: 177 personas. 

 NACE: 10.54. NACE-Rev2: 10.51 

 PRODUCCIÓN EN 2024: 176.760,11 toneladas 
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LECHE CELTA dispone, desde el año 2012, de un Sistema de Gestión 

Ambiental implantado conforme a los requisitos de la norma UNE-EN ISO 

14001 y Reglamento EMAS 1221/2009, que ha sido integrado con el Sistema 

de Gestión de Calidad y Seguridad Alimentaria existente y al que en 2016 se 

le ha integrado el Sistema de Gestión de la Energía, según la norma UNE-EN 

ISO 50001. Durante el 2017 se ha llevado a cabo la adaptación del sistema 

de gestión ambiental a los requisitos del Reglamento 1505/2017 por el que 

se modifican los anexos I, II y III del Reglamento 1221/2009, incidiendo en 

la gestión de todos nuestros aspectos ambientales desde una perspectiva del 

ciclo de vida de nuestros productos. Por último, en el 2019 se ha llevado a 

cabo la adaptación del contenido de la presente Declaración a los requisitos 

del Reglamento (UE) 2018/2026 que modifica el anexo IV del Reglamento 

1221/2009, incluyendo los nuevos indicadores requeridos por este 

Reglamento. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

El Sistema de Gestión Ambiental se encuentra recogido en el Manual del 

Sistema de Integrado de Gestión, fichas de proceso, instrucciones/planes y 

formularios/soportes, siendo su alcance: 

 Diseño, elaboración, envasado y comercialización de Leche 

UHT básica y enriquecida en formato Brik. Mantequilla. 

Leche y batidos en formato PET. Productos y derivados 

lácteos UHT. 

 Elaboración y expedición a granel en cisternas de: mazada 

(suero de mantequilla) y nata pasterizada. 

 Expedición de leche cruda a granel en cisternas. 

Desarrolladas en las instalaciones de A Regueira-Andrade, 

Pontedeume - A Coruña. 

Con el fin de facilitar al público y a otras partes interesadas información 

respecto al impacto ambiental de la planta, así como de la mejora continua 

de nuestro desempeño, LECHE CELTA elabora anualmente una declaración 

ambiental conforme al Anexo IV del Reglamento EMAS, que se encuentra a 

disposición de cualquier parte interesada en el portal web de la Consellería de 

Medio Ambiente, Territorio e Vivenda, así como en la propia web de LECHE 

CELTA.
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El GRUPO LECHE CELTA, empresa dedicada al diseño y elaboración de productos UHT (leche y 

nata UHT, preparados lácteos y leches enriquecidas) y pasteurizados (leche y leche sin lactosa), 

reconoce que para una gestión óptima de los recursos de nuestra Compañía es necesaria una eficaz 

política de calidad, medio ambiente y energía. 

Con ello se persigue aumentar la satisfacción de clientes/as actuales valorando sus necesidades y 

expectativas, teniéndolas en cuenta en el establecimiento de nuestros objetivos y estrategias, al 

mismo tiempo que hace partícipe a sus empleados y empleadas de las oportunidades que permitan 

una mejor evolución de la organización. 

La presente política establece los requisitos para una eficaz y adecuada gestión integral de los 

distintos sistemas desarrollados por el GRUPO LECHE CELTA y presentes en los procesos diarios 

de la organización. 

La cultura de calidad y seguridad alimentaria, la mejora continua, el principio de excelencia y la 

sostenibilidad y la igualdad de oportunidades constituyen el marco imprescindible en el que debemos 

desarrollar todos nuestros esfuerzos para progresar de forma permanente. La norma de hacer las 

cosas bien a la primera será un objetivo del GRUPO LECHE CELTA, independientemente de las 

funciones que realice cada persona, convirtiéndose en una tarea colectiva en la cual debe implicarse 

toda la empresa, considerando fundamental el compromiso basado en el comportamiento ético, la 

responsabilidad empresarial, la seguridad jurídica y la seguridad en las infraestructuras críticas, con 

el objetivo de impedir su perturbación o destrucción. 

Para ello, las directrices generales que se establecen son las siguientes: 

1. Garantizar la calidad de nuestros productos, asegurando no sólo el cumplimiento de los 

requisitos legales y de/al cliente/a, sino también de los más estrictos estándares de seguridad 

alimentaria de ámbito internacional (IFS) y marcas de garantía nacionales y autonómicas 

vinculadas a la calidad y origen, así como de los requisitos de bienestar animal. 

2. Identificar las necesidades y expectativas del mercado adaptando proactivamente nuestra 

oferta a la demanda, mediante el desarrollo continuado de nuevos productos. 

3. Implantar y mejorar continuamente una cultura de seguridad alimentaria en todos los niveles 

de la organización, asentada sobre los pilares de liderazgo, comunicación bidireccional, 

formación, sensibilización, dotación recursos y evaluación del desempeño. 

4. Adoptar como norma de conducta la sostenibilidad y la protección del Medio Ambiente y la 

mejora de la eficiencia energética. 

5. Mejorar continuamente nuestro desempeño energético y nuestras prácticas utilizando, siempre 

que sea posible y económicamente viable, las mejores técnicas existentes, con el objeto de 

prevenir la contaminación y realizar un uso sostenible de los recursos naturales. 

6. Reducir siempre que sea posible, y gestionar de forma correcta aquellos aspectos ambientales 

que puedan generar un impacto significativo en el medio ambiente. 

 

 

 

 

7. Incorporar criterios energéticos en la adquisición de productos, equipos y servicios, con el fin 

de mejorar el desempeño energético de la organización. 

8. Cumplir con los requisitos legales aplicables de Calidad, Seguridad Alimentaria, Medio 

Ambiente, y Energía así como con otros requisitos que esta organización suscriba. 

9. Promover la Cultura de Seguridad alimentaria en todos los niveles de la organización, y la 

orientación al/a cliente/a, disminuyendo progresivamente el número e importancia de las no 

conformidades, incluyendo las reclamaciones de clientes/as y partes interesadas. 

10. Proporcionar la formación y sensibilización adecuada a nuestros trabajadores y nuestras 

trabajadoras para que se desarrollen buenas prácticas productivas, ambientales y energéticas. 

11. Desarrollar nuestras actividades en el marco de la mejora continua, a través del 

establecimiento y revisión de objetivos y metas de calidad, medio ambiente y energía, con el 

objeto de lograr la satisfacción de nuestros/as clientes/as, garantizar la prevención de la 

contaminación y optimizar el uso y la demanda de la energía. 

12. Asegurar la disponibilidad de la información y de todos los recursos necesarios y posibles para 

la consecución de los objetivos de mejora establecidos. 

13. Incorporar la Igualdad de Oportunidades entre mujeres y hombres de forma trasversal tanto 

en la política, misión, visión y valores empresariales como en los distintos procesos que se 

desarrollen en la Empresa. 

La Dirección asume el compromiso y aplicación de cada uno de los principios establecidos en las 

normas internacionales de referencia, reflejados en los sistemas de gestión de la Calidad, Seguridad 

Alimentaria, Medio Ambiente y Energía, proporcionando para ello a sus empleados y empleadas los 

medios necesarios para el desempeño de sus funciones y promoviendo su participación en la 

consecución de la eficacia del Sistema Integrado de Gestión del GRUPO LECHE CELTA. 

Esta Política de Calidad, Medio Ambiente y Energía será difundida para su conocimiento a todas las 

personas que trabajan para o en nombre del GRUPO LECHE CELTA y será puesta a disposición del 

público colocándola en un lugar visible de las instalaciones y facilitándola tanto a empleados y 

empleadas como a las partes interesadas que la soliciten. 

La Dirección del GRUPO LECHE CELTA se compromete a desarrollar las directrices que se 

determinen en el Sistema Integrado de Gestión, revisar el sistema implantado y establecer esta 

política como marco de referencia para el establecimiento de los objetivos generales de la Empresa. 

. 
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Hemos identificado los aspectos ambientales directos e indirectos derivados 

de nuestras actividades, productos y servicios, en condiciones normales y 

anómalas de funcionamiento y en situaciones de emergencia, y desde una 

perspectiva del ciclo de vida, con el fin de determinar aquéllos que tienen o 

pueden tener impactos significativos sobre el medio ambiente. La evaluación 

de los aspectos ambientales directos e indirectos se realiza en base a la 

sistemática establecida en nuestro sistema de gestión. 

Para la asignación de valores del criterio de magnitud, empleado en el 

método de evaluación de aspectos ambientales, se utilizan los resultados de 

los indicadores ambientales establecidos en el Anexo IV del Reglamento 

EMAS para el periodo 2024 y se comparan con la media de los indicadores 

de los 3 años anteriores (2021-2023). 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

Coherentemente con nuestro compromiso con la sostenibilidad y la 

protección ambiental en todo el ciclo de vida de nuestros, identificamos los 

aspectos asociados a nuestros proveedores y al uso de nuestros productos 

por los clientes y consumidores (aspectos indirectos) y establecemos 

acciones de “control ambiental” o influencia de cara a minimizar el impacto 

asociado, constituyendo estas acciones la base para la evaluación de los 

aspectos ambientales indirectos. 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

 

El resultado de la evaluación de los aspectos ambientales de la planta de 

LECHE CELTA en Pontedeume correspondientes al periodo enero - diciembre 

2024 es el siguiente: 
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*Este método también aplicará para residuos generados por terceros, pero considerados aspectos directos. 

ASPECTOS AMBIENTALES SIGNIFICATIVOS 

 Consumo de agua  Generación de residuos de papel y cartón 

 Consumo de fuelóleo  Generación de residuos de madera 

/ Consumo de propano/ Emisiones de gases combustión caldera ACS   Generación de residuos de absorbentes no contaminados 

 Consumo de peróxido de hidrógeno  Generación de residuos de envases no contaminados 

 Consumo de sosa  Generación de residuos de chatarra plástica 

 Consumo de dióxido de carbono  Generación de lodos de depuradora 

 Consumo de oxígeno  Generación de residuos de adhesivos y sellantes 

 Consumo de RPET   Generación de residuos de envases contaminados 

 Consumo de tapón convencional  Generación de residuos de disolvente 

 Generación de RSU  Generación de residuos de filtros de aceite 

 Generación de residuos SANDACH  Generación de residuos de aerosoles 

 
 

CRITERIOS EVALUACIÓN DE ASPECTOS AMBIENTALES DIRECTOS 
CRITERIOS EVALUACIÓN DE ASPECTOS AMBIENTALES INDIRECTOS 

CONDICIONES NORMALES/ ANÓMALO FUNCIONAMIENTO 

CON MEDICIÓN DE PARÁMETROS AMBIENTALES 

SEGÚN REQUISITOS LEGALES 
2 X ACERCAMIENTO A LÍMITES LEGALES + 

GRAVEDAD 
2 X CONTROL AMBIENTAL + GRAVEDAD* 

SIN MEDICIÓN DE PARÁMETROS AMBIENTALES SEGÚN 

REQUISITOS LEGALES 
2 X MAGNITUD + GRAVEDAD 

Impacto Ambiental: 

  Agotamiento de recursos  

  Contaminación de aguas y suelos 

  Contaminación atmosférica 

  Contaminación de las aguas 

ACCIDENTES POTENCIALES Y SITUACIONES DE EMERGENCIA 

OCURRENCIA+ MAGNITUD 
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ASPECTOS AMBIENTALES SIGNIFICATIVOS 

 Generación de residuos de gasóleo y fuelóleo  Generación de lodos de separadores de agua/sustancias aceitosas 

 Generación de baterías  Emisiones de ruido 

 Generación de residuos de restos de productos químicos  Vertidos de aguas residuales (caudal y medio receptor) 

 

 

 

 

Para valorar el comportamiento ambiental de nuestra planta se analiza la 

evolución de los indicadores ambientales establecidos en el Reglamento EMAS 

durante los últimos años (2021, 2022, 2023 y 2024), así como el acercamiento 

a límites legales durante el año 2024. Todos los indicadores están relativizados 

(denominador) a las toneladas producidas en cada periodo (enero-diciembre 

año n).  

 

 

 

 

 

2021 2022 2023 2024
Producción 177.189 168.493 185.128 176.760
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5.1. GENERACIÓN DE RESIDUOS 

 

 
 

 
 

La generación de residuos asimilables a urbanos (fracción resto, plásticos, latas y 

briks) aumenta respecto a los periodos anteriores, debido al incremento en el 

consumo de consumibles desechables de seguridad alimentaria (p.ej.: batas, 

mascarillas, gorros, etc.). 

Desde 2020 se han dejado de evaluar los residuos de tóner, vidrio y pilas, dado 

que su generación es mínima y despreciable frente al resto de residuos generados 

en la planta. 

Los residuos de plástico disminuyen en relación con 

anualidades anteriores, debido a la optimización del 

funcionamiento de la línea PET, que es la que genera mayor 

cantidad de este residuo. 

Los residuos de madera aumentan en relación con 

anualidad anteriores, a causa de instalación de nuevos 

equipos, que llegan en cajas de madera o paletizados. 

Al no realizar modificaciones importantes en las 

instalaciones, los residuos de chatarra metálica disminuyen 

respecto a la media de anualidades anteriores. 
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Los residuos de papel y cartón aumentan en relación con anualidades anteriores, debido principalmente a la retirada de material obsoleto. 

Un mayor envasado en formato PET, unido a un menor número de inesterilidades, ha dado lugar a una reducción significativa en la generación de residuos de 

bricks. 

La generación de residuos de lodos de depuradora se mantiene en valores similares a los de la anualidad anterior, sin embargo, el indicador aumenta debido a 

una disminución en la producción. 

Los residuos SANDACH, aumentan en relación con anualidades anteriores, debido a la actualización del stock en los almacenes. 

Cabe destacar que, de cara a minimizar la generación de residuos SANDACH, desde hace años se viene trabajando con la metodología Kaizen que, a través de la 

participación de los trabajadores y la implantación de ahorros fáciles de alcanzar persigue la mejora continua (MPGA DRS 3.1.9). Así mismo, y con el fin de 

minimizar los subproductos de nuestra actividad, LECHE CELTA realiza la donación de productos fuera de campaña comercial o próximos a expirar a ONGs, bancos 

de alimentos u otras entidades con fines sociales. 
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Los residuos de envases no contaminados se incrementan respecto a la media de los años anteriores, debido a la puesta en marcha de la línea de mantequera y 

la nueva línea PP. Así mismo, aumenta la producción de preparados lácteos (batidos, natas, bechamel, etc.) y el envasado de leche para hostelería. 

Los residuos de madera aumentan en relación con anualidad anteriores, a causa de instalación de nuevos equipos, que llegan en cajas de madera o paletizados. 

En incremento de residuos de chatarra plástica está asociado, principalmente, al desmantelamiento de alguna de las líneas.  

La generación de absorbentes no contaminados está asociada a las operaciones de mantenimiento realizadas en el periodo analizado, que normalmente son 

cíclicas (preventivos) o puntuales (correctivos) y no proporcionales directamente a la producción de la planta, observándose incrementos o descensos en función 

de que se hayan realizado o no mantenimientos que generan el residuo en cuestión. 

Durante el período evaluado no ha habido generación de residuos sólidos gruesos, residuos de aparatos eléctricos y electrónicos no peligrosos y residuos de 

construcción y demolición. 
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Los residuos de fluorescentes, que son función de la vida útil de los mismos, se han reducido significativamente en el periodo analizado. 

La generación de residuos de aparatos eléctricos y electrónicos peligrosos se mantiene en valores similares a los de la anualidad anterior. 

Los residuos de tinta están asociados a las operaciones de mantenimiento realizadas en el período analizado, que normalmente son cíclicas (preventivos) o 

puntuales (correctivos) y no proporcionales directamente a la producción de la planta, observándose incrementos o descensos en función de que se hayan 

realizado o no mantenimientos que generan cada residuo en cuestión. 
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La generación de residuos de envases contaminados se mantiene en valores similares a los de la anualidad anterior, sin embargo, el indicador aumenta 

debido a una disminución en la producción. 

Los residuos de disolventes, residuos sólidos contaminados y baterías están asociados a las operaciones de mantenimiento realizadas en el período analizado, 

que normalmente son cíclicas (preventivos) o puntuales (correctivos) y no proporcionales directamente a la producción de la planta, observándose 

incrementos o descensos en función de que se hayan realizado o no mantenimientos que generan cada residuo en cuestión. 
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La generación de residuos de adhesivos y sellantes aumenta en relación con anualidades anteriores derivado de la sustitución de embalajes de plástico por 

cartón, lo que implica un mayor uso de colas. 

Los residuos de filtros de aceite y aerosoles están asociados a las operaciones de mantenimiento realizadas en el período analizado, que normalmente son 

cíclicas (preventivos) o puntuales (correctivos) y no proporcionales directamente a la producción de la planta, observándose incrementos o descensos en 

función de que se hayan realizado o no mantenimientos que generan cada residuo en cuestión. 

El aumento de los residuos de restos de productos químicos está relacionado con la gestión de productos caducados o fuera de uso. 
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Los residuos de aceites minerales están asociados a las operaciones de mantenimiento realizadas en el período analizado, que normalmente son cíclicas 

(preventivos) o puntuales (correctivos) y no proporcionales directamente a la producción de la planta, observándose incrementos o descensos en función de 

que se hayan realizado o no mantenimientos que generan cada residuo en cuestión. 

Los residuos de fuelóleo disminuyen respecto a la anualidad anterior, sin embargo, se mantiene la significancia del mismo ya que el incremento en el 

consumo del combustible derivado de la puesta en marcha de la línea de mantequilla influye en la generación del mismo. 

Respecto a los lodos del separador, durante el 2024 se mantiene la limpieza de los decantadores de hidrocarburos, produciéndose valores similares a los 

obtenidos en la anualidad anterior. 
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En 2024 hemos: 

 Reutilizado o reciclado un 93,85 % de los residuos 

generados1. 

 Valorizado un 99,62 % de los residuos 

generados1. 

1 No se consideran en el cálculo los residuos asimilables a urbanos, vidrio, tóner 

y pilas. 

La generación de residuos no peligrosos mantiene su tendencia ascendente debido principalmente a la instalación de nuevos equipos, puesta en marcha de la 

línea de mantequera y la nueva línea PP y el aumento en la producción de preparados lácteos. 

La generación de residuos peligrosos disminuye ligeramente en relación con la anualidad anterior, pero se mantiene en valores superiores a la media de las 

últimas anualidades debido principalmente incremento en el consumo del combustible derivado de la puesta en marcha de la línea de mantequilla, que influye en 

la generación de residuos de fuelóleo. Estos residuos de combustible suponen un 51,67% de la totalidad de residuos peligrosos generados durante la anualidad. 
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5.2. CONSUMO DE RECURSOS 

Para el cálculo de los indicadores básicos asociados a consumos se han utilizado las equivalencias indicadas en la siguiente tabla: 

EQUIVALENCIAS PARA EL CÁLCULO DE EMISIONES DE GASES DE EFECTO INVERNADERO ENERGÍA/CONSUMOS ENERGÉTICOS 

PODER CALENTAMIENTO GLOBAL (2) Consumo MWh/t (1)  t CO2/Unidad (2)  Consumo g. CH4/Unidad (2)  g. N2O/Unidad (2)  

Fuelóleo 11,22  3,017 Fuelóleo 0,39 0,012 

Gasoil C 11,95 2,881 Gasoil C 0,389 0,023 CH4 
(2) 27,9 R 410A 2256 

Gasoil B7 11,97 2,488 Gasoil B7 0,004 0,105 N2O (2) 273 R32 (CH2F2) 771 

Gas propano 13,14 2,966 Gas propano 0,00 0,00   R407C 1908 

PESO ENVASES (Kg), TAPONES Y PAJITAS(g) (3) 

BRICK COMBI CB8/CF8 1L 0,0276 BRICK COMBI ECOPLUS CB 0,0279 
PET OPACA 1 L 30% 

RPET 0,031 TAPÓN LIGHTWING 2,70 

BRICK COMBI CB1 0,0075 BRICK T.PAK/TETRA EDGE 1LBIO 0,0284 
PET OPACA 1.5 L 30% 

RPET 0,043 TAPÓN WINGCAP/SCREWCAP 3,00 

BRICK COMBI CF8 0.5L 0,0189 BRICK COMBI CB8 ECO+ 0,0294 PET CLEAR 1L 30% RPET 0,029 TAPÓN PET 3,30 

BRICK COMBI CB3 0,0260 BRICK TETRA EDGE1.5BIO 0,0411 PET CLEAR 1L 
100%RPET 0,0298 TAPÓN COMBISWIFT 2,800 

DENSIDADES 

Gasoil (3) 850 Kg/m3 Fuelóleo (3) 954,4 Kg/m3 

PESO BANDEJAS, PLANCHAS SEPARADORAS, CAJAS DE MANTEQUILLA Y ASAS (kg) (3) 

Bandeja tipo 1 0,041 Bandeja tipo 10 0,062 Bandeja tipo 19 0,117 Plancha tipo 5 0,278 

Bandeja tipo 2 0,044 Bandeja tipo 11 0,065 Bandeja tipo 20 0,144 Plancha tipo 6 0,316 

Bandeja tipo 3 0,045 Bandeja tipo 12 0,066 Bandeja tipo 21 0,707 Plancha tipo 7 0,328 

Bandeja tipo 4 0,047 Bandeja tipo 13 0.067 Intercalador tipo 2 0,0126 Plancha tipo 8 0,335 

Bandeja tipo 5 0,049 Bandeja tipo 14 0,068 Intercalador tipo 1 0,0155 Tira adhesivas y asas 0,001 

Bandeja tipo 6 0,051 Bandeja tipo 15 0,069 Plancha tipo 1 0,134 Caja mantequilla 
refrigerada/ultracongelada 

0,506 

Bandeja tipo 7 0,052 Bandeja tipo 16 0,071 Plancha tipo 2 0,142 Caja mantequilla 250g 0,1396 

Bandeja tipo 8 0,057 Bandeja tipo 17 0,073 Plancha tipo 3 0,203 Caja mantequilla 1kg 0,1791 

Bandeja tipo 9 0,061 Bandeja tipo 18 0,075 Plancha tipo 4 0,267   

1 Fuente: Informe Inventarios GEI 1990-2021 (Edición 2024). 
2 FUENTE: Factores de emisión MITECO 2007-2024 (06/05/2025)  

3 Fuente: datos técnicos y pesadas experimentales. 
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Fruto de las acciones puestas en marcha en este sentido en el marco de los objetivos 

ambientales y energéticos, el consumo eléctrico disminuye en relación con la anualidad 

anterior, sin embargo, el indicador aumenta debido a una disminución en la producción. 

El consumo de agua total de la planta se mantiene en 

valores bajos como consecuencia de las mejoras 

realizadas en este sentido en el marco del objetivo 

ambiental y del plan de mejora definido al respecto 

(MPGA DRS 3.1.2.), destacando la optimización de los 

ciclos de producción y la reparación de fugas en 

instalaciones. 
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La puesta en marcha de la línea de mantequilla conlleva un incremento en el consumo de fuel.  

Resultado de un incremento en la plantilla se produce un aumento en el consumo de propano, valor que además depende de los periodos correspondientes 

a las recargas del depósito. 

El consumo de gasoil de vehículos se mantiene en valores bajos, al haberse optimizado las visitas a campo, clientes e interfábricas. Además, en el último 

período se ha producido una mayor concentración de productores, asociado al contexto de escasez de materia prima y pérdida de cuota ganadera. 
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Desde 2020 se ha dejado de evaluar el aspecto consumo 

de papel, dado que se trata de un valor despreciable 

frente al consumo de cartón de la planta. 

El consumo de cartón se mantiene en valores similares a 

los de anualidades anteriores, sin embargo, el indicador 

aumenta debido a una disminución en la producción. Se 

mantiene en valores elevados debido al cambio progresivo 

de embalaje de referencias de “solo plástico” a bandeja de 

cartón. 

Así mismo, se observa una reducción en el consumo de 

plástico retráctil respecto a la media de los periodos 

anteriores, vinculado a la eliminación de plástico en 

algunas referencias y mayor envasado con agrupación de 

cartón. 

El consumo de tapón convencional ha aumentado debido 

a que en años anteriores no se contabilizaban los tapones 

de Combi. 

En relación con el consumo de materiales de envase/embalaje, cabe destacar que, vinculado a la estrategia de sostenibilidad de la Compañía y a los objetivos de 

mejora puestos en marcha a nivel Grupo para reducir el impacto ambiental asociado al envase y embalaje, desde 2020 se han establecido nuevos indicadores en 

relación al consumo de plástico retráctil, consumo de brick convencional, consumo de PET y consumo de tapón convencional (plástico de origen fósil). 

Desde 2020 se realiza el envasado de parte de las referencias en un nuevo modelo de bricks más respetuosos con el medio ambiente, en sustitución del brick 

convencional. Estos bricks están fabricados con cartón FSC, sin aluminio y con plástico de origen vegetal (facilitando su reciclaje), incluyen tapón fabricado a partir 

de caña de azúcar (solo bricks biobased) y tienen una huella de carbono inferior al brick convencional. 
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Llevamos a cabo operaciones de limpieza respetuosas con 

el medio ambiente (MPGA DRS 3.1.4.) disponiendo de un 

sistema de limpieza CIP optimizado de cara a minimizar 

los consumos de agua y productos asociados, 

garantizando su eficacia. 

El consumo de peróxido de hidrógeno aumenta en relación 

con las anualidades anteriores debido a que se contabilizan 

entradas de producto en envase pequeño no incluidas 

anteriormente. 

La puesta en marcha de la línea de mantequilla conlleva un 

incremento en el consumo de sosa y ácido nítrico, al 

aumentar la limpieza. 

El consumo de CO2 y O2 en la depuradora aumenta en 

relación con las anualidades anteriores debido a un 

incremento en la carga de la depuradora y una avería en la 

turbina. Así mismo, el consumo de estos productos depende 

del momento en el que se realice su llenado. 

No ha habido consumo de amoníaco y gases de soldadura. 

 En 2024 hemos consumido 5,96E-03 T. 

productos CIP/T. fabricada. 
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Desde el año 2016 la planta de Pontedeume de LECHE CELTA, S.L.U. dispone de un sistema integral de gestión energética implantado y certificado en base a 

la norma UNE ISO 50001, que partiendo de la realización de una auditoría energética nos ha permitido sistematizar el control energético de nuestra planta, 

identificando las principales fuentes del consumo de energía, disponiendo de información en tiempo real sobre nuestro desempeño energético e incorporando 

soluciones de eficiencia energética apropiadas para los diferentes procesos e instalaciones (aislamiento de conductos, aprovechamiento de sinergias energéticas, 

instalación de tecnologías más eficientes, …) (MPGA DRS 3.1.7.)4 

 

 

 

 

 

 

4 Cumplimiento de parámetros comparativos de excelencia  

INSTALACIÓN 
KWH/TONELADA PRODUCIDA 
(VALOR ACUMULADO 2024) 

Frío 13,54 

UHT 8,59 

Aire comprimido 7,48 

Depuradora 7,55 
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5.3. VERTIDOS 

En cumplimiento de los requisitos de la Autorización Ambiental Integrada (AAI) de la planta de Pontedeume de LECHE CELTA, S.L.U., se realizan controles 

mensuales de calidad de vertido a dominio público hidráulico y controles trimestrales del medio receptor, en ambos casos mediante un organismo de control 

autorizado.  

5.3.1. CONTROLES CALIDAD DE VERTIDO 

Los parámetros a controlar y límites aplicables se establecen en la propia AAI. Los resultados de 2024 se encuentran en todo caso dentro de los límites legales 

establecidos. 

PARÁMETRO LÍMITE LEGAL ENERO FEB. MARZO ABRIL MAYO JUNIO JULIO AGOSTO SEPT. OCT. NOV. DIC. 

pH 5,5-9,5 8,5 8,3 8,3 5,7 8,2 8,6 8,5 8,6 8,5 8,3 8,6 8,6 

S.S (mg/l) 80 21 9 8 11 17 9 17 11 8 12 15 8 

DQO (mg O2/l) 160 30 39 32 35 28 29 48 38 32 38 44 22 

DBO5 (mg O2/l) 40 5 5 5 5 5 5 5 8 5 5 8 5 

FÓSFORO TOTAL (mg /l) 10 0,90 1,30 0,45 0,70 1,20 0,32 0,46 0,49 0,44 0,70 0,60 0,32 

ACEITES Y GRASAS (mg/l) 20 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 10 

NITRÓGENO TOTAL (mg/l) 15 3,8 4,2 5,2 2,8 4,9 3,4 4,2 3 2 3,8 2,3 2 

CLORUROS (mg/l) 2000 142 122 161 147 105 175 141 127 114 108 132 146 

DETERGENTES (mg/l) 2 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,1 0,18 0,1 0,1 0,1 0,12 0,1 
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5.3.2. CONTROLES CALIDAD MEDIO RECEPTOR  

 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 
 

PARÁMETRO LÍMITE LEGAL 

PUNTO 1 
RB-PAA 

PUNTO 2 
RB-PAB 

PUNTO 4 
RV-PAA 

PUNTO 5 
RV-PAB 

PUNTO 3 
RP-PAA 

PUNTO 1 
RB-PAA 

PUNTO 2 
RB-PAB 

PUNTO 4 
RV-PAA 

PUNTO 5 
RV-PAB 

PUNTO 3 
RP-PAA 

RESULTADO MARZO 2024 RESULTADO JUNIO 2024 

pH 6-9 7,0 8,2 7,3 7,7 7,2 7,2 8,5 7,3 8,0 7,2 

TEMPERATURA (ºC) Incremento <1,5 11,0 12,0 11,0 12,0 11,0 15,0 20,0 15,0 16,0 15,0 

S.S. (mg/l) ≤25/incremento<10% 22,0 26,0 14,0 25,0 34,0 27,0 9,0 7,0 18,0 22,0 

DBO5 (mg O2/l) Incremento ≤3 <2 <2 <2 <2 <2 <2 <2 <2 <2 <2 

AMONIO TOTAL (mg NH4
+/l) Incremento ≤1 <0,05 0,40 <0,05 <0,05 <0,05 <0,050 0,32 <0,050 0,06 <0,050 

OXÍGENO DISUELTO (mg O2/l) ≥6 10 10 10 10 10 11 9 10 11 11 

FOSFATOS (mg PO4
-3/l) Incremento ≤0,2 <0,050 0,32 <0,050 0,090 <0,050 <0,050 1,200 <0,050 0,310 0,055 

NITRITOS (mg NO2
-/l) Incremento ≤0,01 0,023 0,14 <0,010 0,050 <0,010 0,010 0,100 <0,010 0,047 0,015 

CONDUCTIVIDAD A 20ºC 
(µS/cm) 

--- 147 507 157 222 137 161 1434 166 445 142 

FÓSFORO TOTAL (mg P/l) --- <0,050 0,19 <0,050 0,060 <0,050 <0,050 0,500 <0,050 0,120 <0,050 

NITRATOS (mg NO3/l) --- 9 8 3,7 7 11 15 6 4,1 6 12 

 RESULTADO SEPTIEMBRE 2024 RESULTADO DICIEMBRE 2024 

pH 6-9 7,4 8,6 7,6 8,5 7,5 6,9 8,4 7,2 7,8 7,1 

TEMPERATURA (ºC) Incremento <1,5 15,0 20,0 15,0 15,0 15,0 14,0 15,0 14,0 14,0 14,0 

S.S. (mg/l) ≤25/incremento<10% 7,0 4,4 2,0 9,0 23 10,0 2,8 7,0 15,0 31,0 

DBO5 (mg O2/l) Incremento ≤3 <2 <2 <2 <2 <2 <2,0 <2,0 <2,0 <2,0 <2,0 

AMONIO TOTAL (mg NH4+/l) Incremento ≤1 <0,050 0,15 <0,050 0,050 <0,050 <0,05 0,08 <0,05 <0,05 <0,05 

OXÍGENO DISUELTO (mg O2/l) ≥6 9,0 9 9,0 9 9 10,0 10,0 11,0 11,0 11,0 

FOSFATOS (mg PO4-3/l) Incremento ≤0,2 <0,050 0,700 <0,050 0,570 0,069 <0,05 0,17 0,16 0,09 <0,05 

NITRITOS (mg NO2-/l) Incremento ≤0,01 <0,010 0,090 <0,010 <0,010 0,026 <0,010 0,14 <0,010 0,024 0,011 

CONDUCTIVIDAD A 20ºC 
(µS/cm) --- 169,0 1864 178,0 1074 143 147,0 996,0 160,0 302,0 143,0 

FÓSFORO TOTAL (mg P/l) --- <0,050 0,340 <0,050 0,220 <0,050 <0,05 0,12 0,10 <0,05 <0,05 

NITRATOS (mg NO3/l) --- 17,00 5,00 5,00 7,00 12,00 10,0 7,0 4,6 8,0 13,0 
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Los parámetros a controlar en medio receptor se establecen en la propia AAI y los límites aplicables son los 

establecidos en el Anexo V del Reglamento de Ordenación de la pesca fluvial y de los ecosistemas acuáticos 

continentales (Decreto 130/1997): Calidad mínima exigida a las aguas continentales. 

El vertido de aguas residuales de la planta se realiza al regato Barreiro. El escaso caudal de este regato impide 

que el vertido se diluya y hace demasiado restrictivos los límites de incremento que se establecen para ciertos 

parámetros en la normativa de pesca fluvial. Durante el año 2024, se han producido desviaciones en los 

parámetros de temperatura, fosfatos y nitritos. 

Durante el período analizado se han realizado estudios semestrales de macroinvertebrados bentónicos en el 

río Barreiro y sus cauces receptores, concluyendo, en función de los índices biológicos calculados, que el 

vertido no afecta a la composición y abundancia de las comunidades de macroinvertebrados bentónicos. 

Por otra parte, y en relación con el volumen total de vertido, durante el año 2024 se ha superado el máximo 

autorizado que se establece en la AAI (320.200 m3 vertidos frente a los 275.000 m3 autorizados). Desde el 

2022 se están llevando a cabo acciones para la consecución del objetivo de disminución de consumo de agua 

en un 5%, con fecha de finalización estimada en diciembre de 2025 (ver apartado 7). 

Independientemente de los resultados previstos del objetivo y con el fin de continuar reduciendo el caudal de vertido y al mismo tiempo mejorar el cumplimiento 

de los parámetros de vertido en medio receptor, se mantiene el proyecto de aprovechamiento del agua de vertido para el riego del campo de Golf situado en 

las proximidades de la fábrica presentado al organismo competente. Por otra parte, cabe destacar que en 2024 se ha publicado la aprobación inicial de la 

modificación puntual del PXOM que nos permitirá verter 80000 m3 a EDAR municipal, actualmente en desarrollo de 

proyecto constructivo y solicitud de licencias tras aprobación del estudio de impacto ambiental por parte de la Xunta 

de Galicia. 

 

Figura 1. Puntos de muestreo 


