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ce'ta- 1.PRESENTACION

LECHE CELTA nacid en Galicia en 1989 con una estrategia clara: innovar con

productos diferenciados y alcanzar una alta productividad de forma PONTEDEU M
sostenible. Para ello, ha sido clave la ubicacidn de sus fabricas en la cornisa
cantabrica, la zona de Espafia donde se produce el 90% de toda la leche de
la Peninsula. Actualmente, LECHE CELTA es una de las grandes companias

del sector lacteo espafiol y un referente entre los consumidores.

LECHE CELTA dispone de 3 plantas en Espafia, en A Corufia, Avila y
Cantabria. La sede central del grupo se encuentra en las instalaciones de
Pontedeume, desde las que se realiza la planificacion general de la
produccion para todas las plantas de Espafia y en la que se ubican los

servicios generales.

"SOMOS UNA EMPRESA COMPROMETIDA CON LA SOSTENIBILIDAD, TANTO DE
NUESTRO ENTORNO, COMO DEL MEDIO AMBIENTE"”

"NOS COMPROMETEMOS CON UN USO RACIONAL DE LOS RECURSOS
NATURALES Y ENERGETICOS, AL RECICLAJE Y LA REUTILIZACION DE
MATERIALES, AST COMO A LA DISMINUCION EN LA PRODUCCION DE

RESIDUOS.”
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ce'm 1.PRESENTACION

HISTORIA. PRINCIPALES HITOS
1.1. DATOS GENERALES

= RAZON SOCIAL: LECHE CELTA, S.L.U. @ 1987
* PLANTA: AVILA Se constituye LAGASA, Licteos de

~ , Galicia, propledad de la familia Marchal
= SITUACION: Poligono Industrial de Vicolozano Ctra. N-110 Km. 248

Calle Barcelona N° 30; 05194 Avila. Mmmmmiﬁ? 4
= ACTIVIDAD: Elaboracién y envasado de leche UHT. Elaboracién y Pontedeume 0on 15 empleados
expedicidon de nata pasteurizada a granel en cisternas. Expedicion de ] 1A994>
leche termizada a granel en cisternas. Elaboraciéon y envasado de e R
solidos lacteos: queso blanco pasteurizado. mwmmu‘wam’izﬁ ¢

= PLANTILLA PROPIA: 84 personas.

® 1998
= NACE: 10.54. NACE-Rev2: 10.51 m Cambia I denominacién de la sociedad a LECHE CELTA
| |

PRODUCCION EN 2024: 55.900,62 toneladas
1999 @
ony

Se al los 150M de fa
los 200 empleados

® 2000

Se vende un 75% de la socledad a la
americana DEAN FOODS. Se mantiene
el nombre de Leche Celta

2004 @

Se compra Leche La Vaquera y se
Incorpora la planta de Avila B = ~

® 2006

‘LACTOGAL Grupo Lactogal compra Leche Celta y s&

como Unico prop

2017 @

La compafiia supera los 300M de
facturacién y 400 empleados

® 2018
& Primera linea PET y nueva gama ecoldgica de productos.
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Celta

LECHE CELTA dispone, desde el afio 2012, de un Sistema de Gestidn
Ambiental implantado conforme a los requisitos de la norma UNE-EN ISO
14001 y Reglamento EMAS 1221/2009, que ha sido integrado con el Sistema
de Gestidn de Calidad y Seguridad Alimentaria existente y al que en 2016
se le ha integrado el Sistema de Gestién de la Energia, segun la norma UNE
ISO 50001. Durante el 2017 se ha llevado a cabo la adaptacion del sistema
de gestion ambiental a los requisitos del Reglamento 1505/2017, por el que
se modifican los anexos I, II y III del Reglamento 1221/2009, incidiendo en
la gestion de nuestros aspectos ambientales desde una perspectiva del ciclo
de vida de nuestros productos. Por ultimo, en el 2019 se ha llevado a cabo
la adaptacion del contenido de la presente Declaracidon a los requisitos del
Reglamento (UE) 2018/2026 que modifica el anexo IV del Reglamento
1221/2009, incluyendo los nuevos indicadores requeridos por este

Reglamento.

A

Bienestar animal

Eficiencia Energética

Compromiso B
C

Leche Celta
Reduccién de residuos

k y valorizacién
E

G

Economia circular

D
Ecodisefio de envases y
embalajes

F Reduccién de
Reduccion de combustibles fosiles
consumo de agua

2. SISTEMA DE GESTION AMBIENTAL

El Sistema de Gestién Ambiental se encuentra recogido en el Manual del
Sistema de Integrado de Gestidn, fichas de proceso, instrucciones/planes y
formularios/soportes, siendo su alcance:

Elaboracion y envasado de leche UHT. Elaboracion y expedicion de
nata pasteurizada a granel en cisternas. Expedicion de leche
termizada a granel en cisternas. Elaboracion y envasado de sdlidos
lacteos: queso blanco pasteurizado. Desarrolladas en las instalaciones
de Poligono Industrial Vicolozano Ctra. N-110 Km. 248 Calle Barcelona
N© 30; 05194 Avila.

Con el fin de facilitar al publico y a otras partes interesadas informacion
respecto al impacto ambiental de la planta, asi como de la mejora continua
de nuestro desempefio, LECHE CELTA elabora anualmente una declaracién
ambiental conforme al Anexo IV del Reglamento EMAS, que se encuentra a
disposicién de cualquier parte interesada en el portal web de la Consejeria
de Medio Ambiente de Castilla y Ledn, asi como en la propia web de LECHE
CELTA.
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3.POLITICA DE CALIDAD, MEDIO AMBIENTE Y ENERGIA

El GRUPO LECHE CELTA, empresa dedicada al disefio y elaboracion de productos UHT (leche y
nata UHT, preparados lacteos y leches enriquecidas) y pasteurizados (leche y leche sin lactosa),
reconoce que para una gestion optima de los recursos de nuestra Compafiia es necesaria una eficaz
politica de calidad, medio ambiente y energia.

Con ello se persigue aumentar la satisfaccion de clientes/as actuales valorando sus necesidades y
expectativas, teniéndolas en cuenta en el establecimiento de nuestros objetivos y estrategias, al
mismo tiempo que hace participe a sus empleados y empleadas de las oportunidades que permitan
una mejor evolucién de la organizacion.

La presente politica establece los requisitos para una eficaz y adecuada gestion integral de los
distintos sistemas desarrollados por el GRUPO LECHE CELTA y presentes en los procesos diarios
de la organizacion.

La cultura de calidad y seguridad alimentaria, la mejora continua, el principio de excelencia y la
sostenibilidad y la igualdad de oportunidades constituyen el marco imprescindible en el que debemos
desarrollar todos nuestros esfuerzos para progresar de forma permanente. La norma de hacer las
cosas bien a la primera serd un objetivo del GRUPO LECHE CELTA, independientemente de las
funciones que realice cada persona, convirtiéndose en una tarea colectiva en la cual debe implicarse
toda la empresa, considerando fundamental el compromiso basado en el comportamiento ético, la
responsabilidad empresarial, la seguridad juridica y la seguridad en las infraestructuras criticas, con
el objetivo de impedir su perturbacién o destruccion.

Para ello, las directrices generales que se establecen son las siguientes:

1. Garantizar la calidad de nuestros productos, asegurando no sélo el cumplimiento de los
requisitos legales y de/al cliente/a, sino también de los mas estrictos estandares de seguridad
alimentaria de ambito internacional (IFS) y marcas de garantia nacionales y autondmicas
vinculadas a la calidad y origen, asi como de los requisitos de bienestar animal.

2. Identificar las necesidades y expectativas del mercado adaptando proactivamente nuestra
oferta a la demanda, mediante el desarrollo continuado de nuevos productos.

3. Implantar y mejorar continuamente una cultura de seguridad alimentaria en todos los niveles
de la organizacién, asentada sobre los pilares de liderazgo, comunicaciéon bidireccional,
formacidon, sensibilizacién, dotacién recursos y evaluacién del desempefio.

4.  Adoptar como norma de conducta la sostenibilidad y la proteccion del Medio Ambiente y la
mejora de la eficiencia energética.

5. Mejorar continuamente nuestro desempefio energético y nuestras practicas utilizando, siempre
que sea posible y econémicamente viable, las mejores técnicas existentes, con el objeto de
prevenir la contaminacion y realizar un uso sostenible de los recursos naturales.

6. Reducir siempre que sea posible, y gestionar de forma correcta aquellos aspectos ambientales
que puedan generar un impacto significativo en el medio ambiente.

7. Incorporar criterios energéticos en la adquisicion de productos, equipos y servicios, con el fin
de mejorar el desempefio energético de la organizacion.

8.  Cumplir con los requisitos legales aplicables de Calidad, Seguridad Alimentaria, Medio
Ambiente, y Energia asi como con otros requisitos que esta organizacién suscriba.

9.  Promover la Cultura de Seguridad alimentaria en todos los niveles de la organizacién, y la
orientacion al/a cliente/a, disminuyendo progresivamente el nimero e importancia de las no
conformidades, incluyendo las reclamaciones de clientes/as y partes interesadas.

10. Proporcionar la formacion y sensibilizacion adecuada a nuestros trabajadores y nuestras
trabajadoras para que se desarrollen buenas practicas productivas, ambientales y energéticas.

11. Desarrollar nuestras actividades en el marco de la mejora continua, a través del
establecimiento y revisién de objetivos y metas de calidad, medio ambiente y energia, con el
objeto de lograr la satisfaccion de nuestros/as clientes/as, garantizar la prevencion de la
contaminacion y optimizar el uso y la demanda de la energia.

12. Asegurar la disponibilidad de la informacion y de todos los recursos necesarios y posibles para
la consecucién de los objetivos de mejora establecidos.

13. Incorporar la Igualdad de Oportunidades entre mujeres y hombres de forma trasversal tanto
en la politica, mision, visién y valores empresariales como en los distintos procesos que se
desarrollen en la Empresa.

La Direccién asume el compromiso y aplicacion de cada uno de los principios establecidos en las
normas internacionales de referencia, reflejados en los sistemas de gestion de la Calidad, Seguridad
Alimentaria, Medio Ambiente y Energia, proporcionando para ello a sus empleados y empleadas los
medios necesarios para el desempefio de sus funciones y promoviendo su participacion en la
consecucion de la eficacia del Sistema Integrado de Gestion del GRUPO LECHE CELTA.

Esta Politica de Calidad, Medio Ambiente y Energia sera difundida para su conocimiento a todas las
personas que trabajan para o en nombre del GRUPO LECHE CELTA y sera puesta a disposicion del
publico colocandola en un lugar visible de las instalaciones y facilitdindola tanto a empleados y
empleadas como a las partes interesadas que la soliciten.

La Direccién del GRUPO LECHE CELTA se compromete a desarrollar las directrices que se
determinen en el Sistema Integrado de Gestidn, revisar el sistema implantado y establecer esta
politica como marco de referencia para el establecimiento de los objetivos generales de la Empresa.

Director General:
Javier Breton Maceiras

29 de Noviembre de 2¢24
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Hemos identificado los aspectos ambientales directos e indirectos derivados
de nuestras actividades, productos y servicios, en condiciones normales y
anomalas de funcionamiento y en situaciones de emergencia, y desde una
perspectiva del ciclo de vida, con el fin de determinar aquéllos que tienen o
pueden tener impactos significativos sobre el medio ambiente. La evaluacidn
de los aspectos ambientales directos e indirectos se realiza en base a la

sistematica establecida en nuestro sistema de gestion.

Para la asignacion de valores del criterio de magnitud empleado en el
método de evaluacion de aspectos ambientales, se utilizan los resultados de
los indicadores ambientales establecidos en el Anexo IV del Reglamento
EMAS para el periodo 2024 y se comparan con la media de los indicadores
de los 3 afios anteriores (2021-2023).

4. ASPECTOS AMBIENTALES ASOCIADOS

Coherentemente con nuestro compromiso con la sostenibilidad y la
proteccion ambiental en todo el ciclo de vida de nuestros productos,
identificamos los aspectos asociados a nuestros proveedores y al uso de
nuestros productos por los clientes y consumidores (aspectos indirectos)
y establecemos acciones de “control ambiental” o influencia de cara a
minimizar el impacto asociado, constituyendo estas acciones la base para la

evaluacion de los aspectos ambientales indirectos.

/.,-‘/- g ‘\\\
T wé;.f-""_l T

El resultado de la evaluacion de los aspectos ambientales de la planta de
LECHE CELTA en Avila correspondientes al periodo enero - diciembre 2024

es el siguiente:
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5. COMPORTAMIENTO AMBIENTAL

CONDICIONES NORMALES/ ANOMALO FUNCIONAMIENTO

CRITERIOS EVALUACION DE ASPECTOS AMBIENTALES DIRECTOS

CRITERIOS EVALUACION DE ASPECTOS AMBIENTALES INDIRECTOS

CON MEDICION DE PARAMETROS AMBIENTALES

2 X ACERCAMIENTO A LIMITES LEGALES +
SEGUN REQUISITOS LEGALES GRAVEDAD

2 X CONTROL AMBIENTAL + GRAVEDAD*

SIN MEDICION DE PARAMETROS AMBIENTALES SEGUN
REQUISITOS LEGALES

2 X MAGNITUD + GRAVEDAD

Impacto Ambiental:
= Agotamiento de recursos

ACCIDENTES POTENCIALES Y SITUACIONES DE EMERGENCIA

Contaminacién de aguas y suelos
= Contaminacion atmosférica

OCURRENCIA+ MAGNITUD

= Contaminacion de las aguas

*Este método también aplicarad para residuos generados por terceros, pero considerados aspectos directos.

u Consumo de agua Generacion de lodos de depuradora

= Consumo eléctrico Generacion de SANDACH

u Consumo de bricks convencionales Generacion de absorbentes no contaminados

u Consumo de combustibles focos fijos Generacion de residuos de fluorescentes

" Consumo de perdxido de hidrogeno Generacion de residuos de adhesivos y sellantes
u Consumo de sosa Generacidn de envases contaminados

= Consumo de acido nitrico Generacion de residuos de tinta

u Consumo de diéxido de carbono Generacion de residuos de disolvente

u Consumo de oxigeno Generacion de residuos de aceite

Generacion de RSU

Generacion de residuos de filtros de aceite

Generacion de residuos de papel y carton

Generacion de aerosoles

Generacion de residuos de plastico

Generacion de absorbentes contaminados

Generacion de residuos de bricks

Generacion de mezcla de agua con HC

Generacion de RAEES peligrosos

" Emisiones de ruidos

Generacion de envases no contaminados

. Vertido de aguas residuales

Generacion de chatarra metalica
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5. COMPORTAMIENTO AMBIENTAL

Para valorar el comportamiento ambiental de nuestra planta se analiza la evolucion de

los indicadores ambientales establecidos en el Reglamento EMAS durante los ultimos

anos (2021, 2022, 2023 y 2024), asi como el acercamiento a limites legales durante

el afio 2024.

La produccién de la planta de Avila (denominador de los indicadores bésicos) en los

periodos analizados ha sido la siguiente (toneladas enero - diciembre afio n):

5.1. GENERACION DE RESIDUOS

100.000
90.000
80.000
70.000
60.000
50.000
40.000
30.000
20.000
10.000

0

t producidas

PRODUCCION

2021

2022

2023

2024

[ Produccion

77476,133

91288,500

67922,787

55900,623

1,2E-04

1,0E-04

8,0E-05

6,0E-05

4,0E-05

Unidades de indicador
(t residuos/t producidas)

2,0E-05

0,0E+00

RSU

2021

2022

2023

2024

[ Indicador

5,01E-05

5,25E-05

8,69E-05

1,04E-04

Numerador

3,88

4,80

5,90

5,82

La generacion de residuos sdlidos urbanos ha aumentado de forma significativa,
debido principalmente al incremento de la plantilla (aproximadamente un 30% desde

el afio 2022).

Desde 2020 se han dejado de evaluar los residuos de téner, vidrio y pilas, dado que
su generacion es minima y despreciable frente al resto de residuos generados en la

planta.
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5. COMPORTAMIENTO AMBIENTAL

RESIDUOS INDUSTRIALES NO PELIGROSOS |

9,0E-03

8,0E-03

7,0E-03

6,0E-03

5,0E-03

4,0E-03

3,0E-03

Unidades de indicador
(t residuos/t producidas)

2,0E-03

N emmm BEN =1 |

2021 2022 2023 2024 2021 2022 2023 2024 2021 2022 2023 2024 2021 2022 2023 2024 2021 2022 2023 2024
OlIndicador | 1,31E-03 | 1,29E-03 | 1,22E-03 | 1,50E-03 5,56E-04 | 5,34E-04 | 4,69E-04 | 6,12E-04 1,41E-03 | 1,62E-03 | 2,01E-03 | 2,51E-03 7,68E-04 | 6,11E-04 | 1,11E-03 | 7,96E-03 0,00E+00 0,00E+00| 3,03E-03 |0,00E+00
Numerador| 1,02E+02 | 1,17E+02 | 8,30E+01 | 8,38E+01 4,30E+01 | 4,87E+01|3,18E+01 | 3,42E+01 1,09E+02 | 1,48E+02| 1,36E+02 | 1,40E+02 5,95E+01|5,58E+01 | 7,54E+01| 4,45E+02 0,00E+00 | 0,00E+00 | 2,06E+02 | 0,00E+00
PAPEL Y CARTON BRICKS LODOS DEPURADORA/10 SANDACH RCD’S

La generacion de residuos de papel/cartdon aumenta respecto a anualidades anteriores, debido a la deshomologacion de embalajes de cartén.

La generacion de residuos de bricks disminuye en relacién con la anualidad anterior, sin embargo, el indicador aumenta debido a una disminucién en la
produccion.

Los lodos de depuradora se han incrementado en el periodo evaluado, debido al aumento de la carga contaminante (DQO de entrada a la depuradora) derivado
de las pruebas y produccién de sélidos lacteos.

Los residuos de SANDACH han aumentado de forma significativa, debido a las pruebas en la planta de sdlidos lacteos y al envasado de lotes de leche no
conforme. Cabe destacar que, de cara a minimizar la generacion de SANDACH, desde hace afios LECHE CELTA viene trabajando con la metodologia Kaizen, que
a través de la participacion de los trabajadores y la implantacion de ahorros que son faciles de alcanzar (es decir, metas sencillas y faciles) persigue la mejora
continua. (MPGA DRS 3.1.9). Con el fin de minimizar los subproductos de nuestra actividad, LECHE CELTA realiza la donacién de productos fuera de campafia
comercial o proximos a expirar a ONGs, bancos de alimentos u otras entidades con fines sociales, asi como la incorporacion de SANDACH a la cadena alimentaria
mediante fabricacidon de piensos para animales.
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5. COMPORTAMIENTO AMBIENTAL

RESIDUOS INDUSTRIALES NO PELIGROSOS I

2,0E-04

1,8E-04 ]

1,6E-04 [

1,4E-04 | —

12E-04 (— — — —

1,0E-04 | —| —— —

8,0E-05 — — — —

6,0E-05 — — — —

Unidades de indicador
(t residuos/t producidas)

4,0E-05 |— — — — _—

2,0E-05 | —| —| —| —| —
0,0E+00 | |
2021 2022 2023 2024 2021 2022 2023 2024 2021 2022 2023 2024
[@indicador | 1,84E-04 | 1,52E-04 | 1,36E-04 | 1,75E-04 8,52E-06 | 4,86E-05 | 1,20E-04 | 3,83E-05 1,01E-05 | 1,10E-05 | 2,68E-05 | 1,57E-05
| Numerador| 1,42E+01 | 1,38E+01 | 9,24E+00 | 9,78E+00 6,60E-01 | 4,44E+00 | 8,18E+00 | 2,14E+00 7,80E-01 | 1,00E+00 | 1,82E+00 | 8,80E-01
PLASTICO MADERA CHATARRA PLASTICA

La generacion de residuos de plastico se mantiene en valores similares a los de la anualidad anterior, sin embargo, el indicador aumenta debido a una disminucion
en la produccién. La mayor parte de las referencias continan con agrupacidn en cartdn sin plastico retractil.

Los residuos de madera disminuyen respecto a la media de anualidades anteriores, después de su incremento significativo en 2023 por la gestion de estructuras
de madera procedentes de la recepcién de maquinaria, asi como de palets no europeos no recogidos por proveedores, que no permiten ser reintroducidos en el
circuito. En la actualidad, la mayor parte de los proveedores tienen implantado el palet europeo, lo que permite su reutilizacion.

La generacion de residuos de chatarra plastica estd asociada a las operaciones de mantenimiento realizadas en el periodo analizado, que normalmente son
ciclicas (preventivos) o puntuales (correctivos) y no proporcionales directamente a la produccidon de la planta, observéandose incrementos o descensos en funcién
de que se hayan realizado o no mantenimientos que generan el residuo en cuestion.
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2,5E-05

2,0E-05

1,5E-05

1,0E-05

5,0E-06

Unidades de indicador
(t residuos/t producidas)

0,0E+00

5. COMPORTAMIENTO AMBIENTAL

RESIDUOS INDUSTRIALES NO PELIGROSOS llI

I

mm

M s o 0

2021 2022 2023

2024

2021

2022

2023

2024

2021

2022

2023

2024

2021

2022

2023

2024

‘ [ Indicador

6,45E-06 6,57E-06 1,97E-05 2,

37E-05

7,12E-07

5,41E-06

1,72E-06

2,81E-06

2,40E-06

1,28E-06

1,65E-06

1,91E-06

5,49E-06

4,66E-06

1,53E-05

0,00E+00

‘ Numerador

500E-01 | 6,00E-01 | 1,34E+00 | 1,33E+00

5,52E-02

4,94E-01

1,17E-01

1,57E-01

1,86E-01

1,17E-01

1,12E-01

1,07E-01

4,25E-01

4,25E-01

1,04E+00

0,00E+00

ENVASES NO CONTAMINADOS

CHATARRA METALICA/100

ABSORBENTES NO CONTAMINADOS

CARBON ACTIVO

El aumento de los residuos de envases no contaminados esta relacionado con el inicio de la produccidn en la planta de sélidos lacteos.

La generacion de absorbentes no contaminados estad asociada a las operaciones de mantenimiento realizadas en el periodo analizado, que normalmente son
ciclicas (preventivos) o puntuales (correctivos) y no proporcionales directamente a la produccion de la planta, observéandose incrementos o descensos en funcién

de que se hayan realizado o no mantenimientos que generan el residuo en cuestion.

Han aumentado los residuos de chatarra metalica respecto a la anualidad anterior debido a la gestidon de equipamiento dafiado o fuera de uso.

No ha habido generacion de residuos de aparatos eléctricos y electronicos no peligrosos, residuos sélidos gruesos, carbdn activo y residuos de construccidon y

demolicion.
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5. COMPORTAMIENTO AMBIENTAL

RESIDUOS INDUSTRIALES PELIGROSOS | RESIDUOS INDUSTRIALES PELIGROSOS Il

1,0E:06 2,06-06
9,0€-07 1,8€-06
8,0€-07 1,66-06 —
g T0E07 =  14E06 —
k| 55
§T  60E07 BT 12606 —
T T L 3
£ 8 50607 28
Ef s £ 10606 — —
EEY K Ry
¢ g 40807 @@ 8,0E-07 — —
13 T §8
T 30807 <32  60E07 — —
£ £e
£ 2,007 — | S £ 40807 — -
1,007 | — - - — 2,06:07 - -
0,0E400 — 0,0E+00
2021 2022 2023 2024 2021 2022 2023 2024 2021 2022 2023 2024 2021 2022 2023 2024 2021 2022 2023 2024
Dindicador | 181E-07 = 7,01E07 | 280E-07 | 859E-07 2,58E07 | 208607 | O00E+00 | 358E-07 258E08 | 657E08 | 147E08 | 7,16E-08 Gindicador |  2,84E-07 1,86E-07 3,24€-07 751E-07 1,06E-06 L56E-06 | 0,00E+00 177806
Numerador| 140E-02 | 640E-02 = 1,00E-02 | 4,80E-02 2,00E-02 | 190E-02 | O00E+00 | 2,00E-02 2,006-03 | 600E-03 | 100E-03 | 4,00E-03 Numerador| 220E-02 | 1,70E-02 | 220802 | 4720E-02 820802 | 142801 | 000E+00 | 990E-02
FLUGRESCENTES RESIDUOS DE DISOLVENTES AEROSOLES RESIDUOS DE TINTA FILTROS DE ACEITE

Los residuos de fluorescentes, que son funcién de la vida Uutil de los mismos, aumentan significativamente en el periodo analizado debido a la sustitucidon por
LED de las luminarias en el almacén.

Los residuos de disolventes, aerosoles, residuos de tinta y filtros de aceite estan asociados a las operaciones de mantenimiento realizadas en el periodo analizado,
que normalmente son ciclicas (preventivos) o puntuales (correctivos) y no proporcionales directamente a la produccién de la planta, observandose incrementos
o descensos en funcion de que se hayan realizado o no mantenimientos que generan cada residuo en cuestién.
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RESIDUOS INDUSTRIALES PELIGROSOS lil
5,0E-05

4,5E-05
4,0E-05 L

3,5E-05 —

3,0E-05 —
2,5E-05 —

2,0E-05 —

1,5€-05 |+ —

Unidades de indicador
(t residuos/t producidas)

1,0E-05 | — — — — -

5,0E-06 — — — — | — — - L

g— s e

2021 2022 2023 2024 2021 2022 2023 2024 2021 2022 2023 2024 2021 2022 2023 2024
‘D Indicador 1,68E-05 1,23E-05 1,36E-05 1,96E-05 1,51E-06 2,36E-06 3,87E-06 3,13E-06 8,73E-06 2,87E-06 2,97E-06 5,69E-06 1,05E-05 8,52E-06 1,31E-05 4,48E-05
‘ Numerador| 1,30E+00 | 1,12E+00 | 9,24E-01 | 1,10E+00 1,17e-01 2,15E-01 2,63E-01 1,75E-01 6,76E-01 2,62E-01 2,02E-01 3,18E-01 8,15E-01 7,78E-01 891E-01 | 2,51E+00

0,0E+00

ENVASES CONTAMINADOS RESIDUOS SOLIDOS CONTAMINADOS ACEITES MINERALES RAEES PELIGROSOS

El aumento de los residuos de envases contaminados esta relacionado con el inicio de la produccion en la planta de sdlidos lacteos.

Los residuos solidos contaminados aumentan en relacién con la media de periodos anteriores, disminuyendo ligeramente respecto a la anualidad anterior. Su
generacion se asocia, principalmente, a la recogida de pequenos derrames en las bombas hidraulicas del muelle.

Los residuos de aparatos eléctricos y electrénicos peligrosos, que son funcién de la vida util de los mismos, aumentan significativamente en el periodo analizado
debido a la renovacion de equipos.
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RESIDUOS INDUSTRIALES PELIGROSOS IV

3,0E-04

2,5E-04

2,0E-04

1,5E-04

1,0E-04

Unidades de indicador
(t residuos/t producidas)

5,0E-05 — —

soesco L e o=e B D

2021 2022 2023 2024 2021 2022 2023 2024 2021 2022 2023 2024
[ Indicador 2,71E-05 1,16E-04 8,98E-05 1,23E-04 2,42E-04 3,72E-06 8,98E-07 3,33E-06 2,36E-05 1,81E-05 2,84E-05 4,01E-05
Numerador| 2,10E+00 | 1,06E+01 | 6,10E+00 | 6,90E+00 1,88E+01 3,40E-01 6,10E-02 1,86E-01 1,83E+00 | 1,65E+00 | 1,93E+00 | 2,24E+00

ADHESIVOS Y SELLANTES x 100 RESIDUOS DE PROD. QUiMICOS RESIDUOS QUE CONTIENEN HCx 10

El aumento de los residuos de adhesivos y sellantes esta relacionado con la gestion de cola no conforme.

Los residuos que contienen hidrocarburos derivados de las limpiezas de las arquetas de los muelles aumentan significativamente en el periodo analizado debido
al grado de humedad de los restos retirados.

La generacion de residuos de productos quimicos ha recuperado sus valores habituales, tras el valor anémalo de 2021 por la existencia de una fuga de sosa y
la gestion de GRGs de productos caducados.

No ha habido generacion de residuos de baterias.
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Unidades de indicador

4,0E-02
3,5E-02
3,0E-02
2,5E-02
2,0E-02
1,5E-02

1,0E-02

(t residuos/t producidas)

5,0E-03

0,0E+00

5. COMPORTAMIENTO AMBIENTAL

RESIDUOS PELIGROSOS Y NO PELIGROSOS

2021

2022

2023

2024

2021

2022

2023

2024

‘ [ Indicador

2,86E-02

3,55E-03

3,88E-03

8,57E-03

1,71E-02

1,95E-02

2,65E-02

3,58E-02

‘ Numerador

2214,49

323,69

263,70

478,90

1323,74

1778,08

1797,73

2001,02

RESIDUOS PELIGROSOS x 100

RESIDUOS NO PELIGROSOS

En 2024 hemos:

e Reutilizado o reciclado un 16,07 % de los residuos generados.

e Valorizado un 99,99 % de Ios residuos generados.

INo se consideran en el calculo los residuos asimilables a urbanos, vidrio, ténery pilas.

La generacion de residuos peligrosos y no peligrosos mantienen su tendencia ascendente debido, principalmente, a las pruebas e inicio de la produccién en la

planta de solidos lacteos.
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5.2. CONSUMO DE RECURSOS

Para el célculo de los indicadores basicos asociados a consumos se han utilizado las equivalencias indicadas en la siguiente tabla:

EQUIVALENCIAS PARA EL CALCULO DE EMISIONES DE GASES DE EFECTO INVERNADERO ENERGIA/CONSUMOS ENERGETICOS

Consumo MWh/t t CO»/t combustible ® t CO;/Mwh ® Consumo g. CHs/Unidad @ g. N2O/Unidad @
Gas natural --- --- 0,182 Gas natural 0,016 0
Gasoil 11,97 ® 2,488 Gasoil 0,004 0,105
Gas propano 13,33 @ 2,966 --- Gas propano 0 0

PODER CALENTAMIENTO GLOBAL »

27,9

PESO ENVASES (kg) ®

Slim 1l

0,0276

Asas 1112 CM

0,008

Slim 11 ECO

0,02675

DENSIDADES @

Asas 1118 CM

0,0085

PESOS BANDEJAS, CANTONERAS Y PLANCHAS SEPARADORAS (kg) @

PLANCHA BASE UNIVERSAL 770x575 C-1 0,132 PLAN INT 360 CB3 585x790 C-1 ATSL 0,232 |BANDBA Dllf%?(g'\‘AYTCAa”ef°“r xxl 0,0723
PLANCHA INT 420L CB3 S/TAP 810X625 C-1 0,14 PLANCHA INT 800x590 FOAM+KRAFT ATSLIP 0,14 BANDEJA 1L SLIM ALTA COMB 0.067

PLAN INT 360 CB3 575x780 MICRO ATSL 0,14 BAND MILBONA EXP QBP 300GR 24UDS 0,1533 |BAND EXP QBP CELTA 200G 24UDS 0,13

OPERCULO QBP 0,00101 TARRINA CELTA QUESO UNTAR. 200 G 0.0075 | TARRINA M;b%%NQP/QFE’TESO UNTAR 0.00925
TAPA QUESO UNTAR MILBONA / CELTA 0.0057 (1) Fuente: Informe Inventarios GEI 1990-2021 (Edicién de marzo 2024). (2) Fuente: datos técnicos o de proveedor. (3) Fuente: datos

PLAN.INT 1220x815 ATSLIP ESQ RED QUESOS 0.8684 técnicos y pesadas experimentales. (4) Factores emisién MITECO mayo 2025.
PLAN.INT 1210x805 ATSLIP ESQ RED QUESOS | -

CAJA QFP CELTA ORIGINAL/LIGHT 16 UDS 0.0169
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CONSUMO DE AGUA CONSUMO ELECTRICO
30 9,0E-02
8,0E-02
25 7,0E-02
w
5% 2% 60802
3T 20 g3 >
2 5 5 C
23 £3 50802
g5 15 25
oL 9= 4,0E-02
L] - £
R L
T ® = X
2. 1,0 = S 3,0E02
4 52
2,0E-02
05
1,0E-02
0,0 0,0E+00
2021 2022 2023 2024 2021 2022 2023 2024
HlIndicador 1,74 1,45 1,70 2,68 [ Indicador 5,73E-02 5,44E-02 6,10E-02 8,34E-02
Numerador 1,35E+05 1,32E+05 1,15E+05 1,50E+05 Numerador 4,44E+03 4,97E+03 4,14E+03 4,66E+03
CONSUMO DE COMBUSTIBLES

2,5E-01

2,0E-01

1,5E-01

1,0E-01

Unidades de indicador
(MWHh/t producidas)

5,0E-02

0,0E+00
2021 2022 2023 2024
| O Indicador 1,73E-01 1,40E-01 2,18E-01 2,31E-01
| Numerador 1,34E+04 1,28E+04 1,48E+04 1,29E+04

GAS NATURAL + GAS PROPANO

El consumo de agua, electricidad y combustible de las calderas se ha incrementado debido, principalmente, a las pruebas e inicio de la produccion en la planta
de sélidos lacteos.

En relacion con el consumo de agua, se dispone de un plan general de fabrica en el que se establecen acciones para minimizar dicho consumo (MPGA DRS
3.1.2.). Asi mismo, llevamos a cabo operaciones de limpieza respetuosas con el medio ambiente (MPGA DRS 3.1.4.) disponiendo de un sistema de limpieza CIP
optimizado de cara a minimizar los consumos de agua y productos asociados, garantizando su eficacia.



5. COMPORTAMIENTO AMBIENTAL

CONSUMO DE PRODUCTOS |
3,0E-02
2,5E-02 — — —
S 2,0E-02 — — —
)
BT
o5 L5E02 | — —
-]
§ s
8§ 10802 — — — — — — — —
=
o
5,0E-03 || — — — — — — — — —
0,0E+00
2021 2022 2023 2024 2021 2022 2023 2024 2021 2022 2023 2024 2021 2022 2023 2024
Oindicador | 1,24E-02 | 1,33E-02 | 1,36E-02 | 1,28E-02 2,54E-02 | 2,58E-02 | 2,56E-02 | 2,66E-02 9,07E-03 | 1,24E-02 | 1,16E-02 | 1,19E-02 1,54E-04 | 3,82E-04 | O,00E+00 | 1,92E-04
Numerador| 9,60E+02 | 1,21E+03 & 9,23E+02 | 7,09E+02 1,97E+03 | 2,36E+03 | 1,74E+03 | 1,47E+03 7,03E+02 | 1,13E+03 | 7,86E+02 = 6,58E+02 1,19E+01 | 3,49E+01 | 0,00E+00 | 1,06E+01
CARTON BRICKS BRICKS CONVENCIONALES PLASTICO RETRACTIL

Desde 2020 se ha dejado de evaluar el aspecto consumo de papel, dado que se trata de un valor despreciable, frente al consumo de carton de la planta.

El consumo de cartdn disminuye respecto a la anualidad anterior, manteniéndose en valores similares a la media de afios anteriores. No se incluyen datos de
consumo de cartén y plastico relacionados con la produccidén de queso para no desvirtuar los afios anteriores.

La estrategia de la planta para la minimizacion de las agrupaciones de plastico conlleva una disminucion del consumo de plastico retractil en relacion con la
media de anualidades anteriores.

Desde 2019 se ha sustituido en parte de las referencias el brick convencional por un brick més respetuoso con el medio ambiente, fabricado con cartén FSC,
sin aluminio y con pléstico de origen vegetal, y con una huella de carbono inferior al brick. Sin embargo, por requisitos de cliente, se produce un incremento de
un volumen importante de producto en bircks convencionales.
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CONSUMO DE PRODUCTOS I
1,8E-03
16E-03 En 2024 hemos consumido 5,50E-03 T. productos
1,4E-03 [
s e i CIP/T. fabricada, con un aumento de 38,50 %
5 :
Sz
= - - -
TE  10£03 [ — — — — con respecto a la media de anualidades anteriores,
2% soros I - || - - . ... .
35 derivado de las pruebas e inicio de la produccion
£S5 60E04 — — — — — — — — L. L
5 ores L | || . .. .. . en la planta de sdlidos lacteos.
2,0E-04 | — — — — — — — — — —
o - -
0,0E+00 2021 2022 2023 2024 2021 2022 2023 2024 2021 2022 2023 2024 El 100 /o de prOdUCtos de I’mp’eza no CIP
‘\:I]ndicador 1,27E-03 1,16E-03 1,11E-03 1,27E-03 7,71E-04 5,75E-04 6,70E-04 1,23E-03 7,75E-04 7,03E-04 7,81E-04 1,60E-03 TH -
‘ Numerador 9,83E+01 1,06E+02 7,52E+01 7,03E+01 5,97E+01 5,25E+01 4,55E+01 6,87E+01 6,00E+01 6,41E+01 5,31E+01 8,95E+01 Utlllzados son b’OdegradabIes'
H,0, co, HNO,
CONSUMO DE PRODUCTOS IlI
7,0E-03
CONSUMO DE PRODUCTOS IV
6,0E-03 L 3,5E-06
5,0E-03 | 3,0E-06 —
5 .
S = . 2,506 —
5 S  4,0E-03 | 5
£7g S
o 2 5 € 20E06 [—
8 30e03 L | L 23
o a L3
g & o g. 1,5E-06 |—
2% 20803 — _— || - ] . .
= 25 10806 [
=3
1,0E-03 — — — — — — — —
5,0E-07 (|
0,0E+00
2021 2022 2023 2024 2021 2022 2023 2024 0,0E+00 2001 2022 2023 2022 2091 2022 2023 2008
‘ [ Indicador 2,47E-03 2,59E-03 2,83E-03 3,90E-03 4,07E-03 3,97E-03 3,64E-03 6,56E-03 ‘D Indicador 3,10E-06 0,00E+00 7,36E-07 0,00E+00 0,00E+00 3,80E-07 2,55E-07 0,00E+00
‘ Numerador 1,92E+02 2,37E+02 1,92E+02 2,18E+02 3,15E+02 3,62E+02 2,47E+02 3,67E+02 ‘ Numerador|  2,40E+01 0,00E+00 5,00E-02 0,00E+00 0,00E+00 3,47E-02 1,73E-02 0,00E+00
NaOH o, NH, GASES DE SOLDADURA

El consumo de peroxido de hidrogeno disminuye en relacidon con la anualidad anterior,

produccién.

El consumo de productos CIP, sosa y acido nitrico, se ha incrementado debido, principalmente, al incremento de las limpiezas asociadas a las pruebas e

inicio de la produccién en la planta de sélidos |acteos.

El aumento de los consumos de CO; y O3 esta relacionado con las pruebas e inicio de la produccién en la planta de sélidos lacteos y el aumento de la carga

contaminante (DQO de entrada a la depuradora).

No ha habido consumo de amoniaco y gases de soldadura.

sin embargo, el indicador aumenta debido a una disminucién en la
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Desde el afio 2016 la planta de Avila de LECHE CELTA, S.L.U. dispone de un sistema integral de gestion energética implantado y certificado en base a la norma
UNE ISO 50001, que partiendo de la realizacion de una auditoria energética nos ha permitido sistematizar el control energético de nuestra planta, identificando
las principales fuentes del consumo de energia, disponiendo de informacidn en tiempo real sobre nuestro desempefo energético e incorporando soluciones de
eficiencia energética apropiadas para los diferentes procesos e instalaciones (aislamiento de conductos, aprovechamiento de sinergias energéticas, instalacién
de tecnologias mas eficientes, ...) (MPGA DRS 3.1.7.)2.

KWH/TONELADA PRODUCIDA

INSTALACION VALOR ACUMULADO 2024
Frio 9,75
UHT 8,54
Aire comprimido 18,04
Depuradora 7,45

2 Cumplimiento de parametros comparativos de excelencia
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5.3. VERTIDOS

5. COMPORTAMIENTO AMBIENTAL

En cumplimiento de los requisitos de la Autorizacion Ambiental Integrada (AAI) de la planta de Avila de LECHE CELTA, S.L.U., se realizan controles periédicos

de calidad de las aguas residuales a través de organismo de control autorizado.

Los parametros de control y limites aplicables son los establecidos en el Reglamento Municipal de Saneamiento y Vertido del Excmo. Ayuntamiento de Avila.

5.3.1. CONTROLES CALIDAD DE VERTIDO

ANALITICAS MENSUALES 2024

pH

TEMPERATURA (°C)

SOL. EN SUSPENSION (mg/!)
DQO (mg 02/1)

DBOS5 (mg 02/1)
NITROGENO TOTAL (mg N/I)
FOSFORO TOTAL (mg P/I)
ACEITES Y GRASAS (mg/I)
ORTOFOSFATOS (mg/I)
NITRATOS (mg/l)

AMONIO (mg/I)

CONDUCTIVIDAD (uS/cm)

6-9,5
40
500
1000
400

25

70
15
70
35

2500

7,4
17,8
84

184

1,36
<0,5
0,030

2270

7,2
19,4
68
150
39
6,40
1,63
<0,5
1,62
<0,5
<0,02

1660

7,7
21,9

44

35
5,01
1,38

1,1
2,80
<0,5

<0,02

2270

7,7
20,0
26

129

0,868
<0,5
0,172

2070

1,08
8,84
8,74

2060

8,5
25,4
15
48
13
3,04
0,533
<0,5
0,793
<0,5
0,174

1950

16
1,91
0,757
<0,5
2,07
<0,5
0,387

1840

7,7

28,0

45

7,9
26,8
18

76

7,7
22,2
10

49

7,6
24,8
10

50

2,22
0,435
0,6
0,348
<0,5
0,040

1950

7,6
20,0
25
102
14
3,46
2,56
1,8
6,07
0,524
0,068

2120

- Pagina 22 de 37 -



CLORUROS (mg/l)
SULFATOS (mg/l)
MANGANESO (mg/I)
ALUMINIO (mg/I)
HIERRO (mg/I)
CROMO TOTAL (mg/I)
CROMO VI (mg/I))
COBRE (mg/I)
PLOMO (mg/I)

CINC (mag/I)

5. COMPORTAMIENTO AMBIENTAL

1000

1500

CONTROL ANUAL (JULIO 2024)

121
<2,5
<0,001
0,362
0,0604
<0,0010
<0,0015
<0,001
0,00129

0,110

MERCURIO (mg/1) 0,02
NIQUEL (ma/1) 5
ARSENICO (mg/I) 1
ESTANO (mg/I) 2
CADMIO (mg/I) 0,5
BORO (mg/I) 4
CIANUROS (mg/I) 3
SULFUROS (mg/I) 2
DETERGENTES (mg/I) 6
TOXICIDAD (equitox/m3) 25

<0,00002
0,00167
0,000357
<0,001
<0,00002
0,0129
<0,005
<0,1
1,02

<2

Como se puede observar, en todos los controles realizados (mensuales y anual) se cumplen los limites aplicables al vertido.
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5.4. EMISIONES

5.4.1. EMISIONES ATMOSFERICAS

En cumplimiento de los requisitos de la Autorizacion Ambiental Integrada, realizamos controles reglamentarios trienal y autocontroles anuales de las emisiones
de los dos generadores de vapor existentes. El control de 2024 se realizé en enero, con ambos generadores utilizando gas natural. Los resultados de 2024 se

encuentran dentro de los limites legales establecidos.

En julio de 2022 se cambid temporalmente el combustible de alimentacion de la caldera SINCAL 2 a propano, recibiéndose en noviembre de 2022 la resolucién
de modificacién no sustancial de la Autorizacion Ambiental Integrada. En dicha resolucidn se establece la realizacion de controles reglamentarios trienales y

autocontroles anuales de los focos de emision fija. La nueva autorizacion modifica también los limites de emisién para ambos focos. En el control realizado en

enero de 2024 se han obtenido resultados conformes.

RESULTADOS ENERO 2024

S02 (mg/Nm?3) 35 ——- -
NOx (mg/Nm?3) 200 --- ---
NOx (mg/Nm?3) 250 145 113

- Pagina 24 de 37 -



5. COMPORTAMIENTO AMBIENTAL

Los indicadores basicos asociados a emisiones de gases de efecto invernadero, calculados a partir de los consumos de combustibles, y los indicadores basicos
de emisiones totales de aire (S0, y NOx) han tomado los siguientes valores durante el afio 2024:

INDICADORES BASICOS EMISIONES

CO> (t.) 2.444,29 2.552,12 2.823,74 2.352,98
CH4 (t. equivalentes CO2) 6,01 3,20 5,25 5,77
N20 (t. equivalentes CO2) 2,70E-02 0 0 0
SO2 (t.) 0,28 0,12 0,23 0,29
NOx (t.) 2,99 1,85 2,13 2,24
EMISIONES CO: (t. CO2/t Producidas) 3,15E-02 2,80E-02 4,16E-02 4,21E-02
EMISIONES CHas (t. eq. CO2/t Producidas) 7,76E-05 3,51E-05 7,72-05 1,03E-04
EMISIONES N20 (t. eq. CO2/t Producidas) 3,48E-07 0 0 0
EMISIONES SO: (t SO/t Producidas) 3,55E-06 1,28E-06 3,33E-06 5,12E-06
EMISIONES NO«x (t NOx/t Producidas) 3,86E-05 2,03E-05 3,14E-05 4,00E-05

No ha habido emisiones de HFCs, PFCs, NFs y SFs en el periodo evaluado. Asi mismo, no se requieren controles de emisiones de PM.

En el marco del Sistema de Gestién Ambiental y Energética implantado se han implantado buenas practicas orientadas a minimizar el impacto ambiental asociado
a las instalaciones de frio industrial (MPGA DRS 3.1.6.): recopilando sistematicamente datos sobre el consumo de energia e implantando un plan de

mantenimiento e inspeccidn periddica de los equipos de frio, ajustando parametros de operacion y estableciendo medidas para la prevencion de fugas térmicas.

95,9 % DE REFRIGERANTES

NATURALES ”§
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5. COMPORTAMIENTO AMBIENTAL

5.4.2. EMISIONES ACUSTICAS

En relacién a las emisiones acUsticas, LECHE CELTA, S.L.U. realiza mediciones periddicas de ruido exterior en la planta de Avila, a través de un organismo de
control autorizado, con el fin de verificar el cumplimiento de los limites legales aplicables (Ley 5/2009 del Ruido de Castilla y Ledn) y la eficacia de las medidas
de control establecidas. En la resolucion de modificacion no sustancial de la Autorizacion Ambiental Integrada de abril de 2024 se establece la realizacion de

mediciones trienales (en lugar de quinquenales como se establecia anteriormente) y en caso de modificaciones en actividades y/o instalaciones.

En octubre de 2024 se han realizado mediciones de los niveles de presion acustica en varios puntos del exterior de la planta, en horario diurno y nocturno,

siendo conformes con los limites de referencia establecidos. A continuacidon, se muestran los resultados de las mediciones acuUsticas realizadas:

LIMITE LIMITE
o DiA (dB)* LA MEDIDA NOCHE (dB)*  DE LA MEDIDA

(dB) del Ruido de Castilla y Ledn, “en el caso de que se

considere necesario realizar correcciones por la presencia

A 55,8 +/- 3,9 dB 52,7 +/- 3,6 dB
de componentes tonales emergentes, componentes de
B 65 dB 61,2 +/- 3,7 dB S 56,2 +/- 3,5 dB baja frecuencia o ruido de caracter impulsivo, los limites
C 61.3 +/- 6,0 dB 54 5 +/- 3,5 dB seran 5dB (A) superiores al valor correspondiente del
Anexo 1”
D 53,1 +/- 3,7 dB 51,8 +/- 3,6 dB

La ubicacién de los puntos de medida en la planta se representa en el siguiente plano:

DESCRIPCION DEL FOCO DE RUIDO

A. Frente entrada

B. Frente entrada camiones

C. Frente EDAR

D. Frente punto limpio
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w 5. COMPORTAMIENTO AMBIENTAL

5.5. BIODIVERSIDAD

La superficie total construida en la planta de Avila es de 22.848 m2. A continuacién se muestra el indicador basico de Biodiversidad:

La superficie total construida en la planta de Avila es de 2.848 m2. A continuacién se muestra el indicador bésico de Biodiversidad:

INDICADORES DE BIODIVERSIDAD

Uso total del suelo (m?) 22.848 22.848 22.848 22.848
Superficie sellada total (m?) 21.348 21.348 21.348 21.348
Indicador uso total del suelo (m?/t.) 0,29 0,25 0,34 0,41
Indicador superficie sellada total (m?/t.) 0,28 0,23 0,31 0,38

No se dispone de superficie en el centro ni fuera del mismo orientada segun la naturaleza.
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m 5. COMPORTAMIENTO AMBIENTAL

5.6. IMPLICACION DE PROVEEDORES Y CLIENTES EN NUESTRO SGA

Nuestra actividad, desde la recogida de la materia prima, hasta la llegada al consumidor, tiene un impacto con una triple vertiente: social, econdmica y

medioambiental. En grupo LECHE CELTA trabajamos porque ese impacto sea lo mas positivo posible.

En la dimensidon ambiental establecemos acciones de cara a intentar minimizar los impactos en el medio ambiente derivados de nuestra actividad:

EL 54,65% DE NUESTROS GESTION SOSTENIBLE DE LA CADENA DE SUMINISTRO: GANADEROS (MPGA DRS 3.1.2)
PROVEEDORES o ‘
DISPONEN DE SGA v Comunicamos Buenas Practicas Ambientales aplicables a la minimizacién de
CERTIFICADO? los impactos de su actividad y realizamos un asesoramiento personalizado
, para la reconversion hacia modelos de explotacidn mas sostenibles.
~ Film plastico reciclado 70%
un 70% de material reciclado.

v Fabricamos productos con certificacion de BIENESTAR ANIMAL de AENOR,
basado en el referencial europeo “Welfare Qualty”, fomentando su
implantacidn en los ganaderos (incidiendo en la huella de carbono asociada al
aprovisionamiento y en el bienestar animal).

GESTION SOSTENIBLE DE LA CADENA DE SUMINISTRO: OTROS PROVEEDORES (MPGA DRS 3.1.2)

v' Valoramos la certificacién ambiental en la seleccién y evaluacidn de proveedores.

v"Incluimos consideraciones ambientales en el proceso de compras: envases con
certificacion forestal sostenible (FSC), adquisicion de carton 100% reciclado,
devolucién de envases de producto quimico al fabricante para su reutilizacion,
bricks con plastico de origen vegetal y menor huella de carbono, plastico retractil
reciclado.

4 Se consideran proveedores de ingredientes y material auxiliar.
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w 5. COMPORTAMIENTO AMBIENTAL

55 % DE BRICKS MAS
SOSTENIBLES

v Incluimos en el envase mensajes de sensibilizacion para la correcta gestion de (Biobased y Ecoplus)
los residuos generados y la correcta conservacién del producto.

MINIMIZACION DEL IMPACTO AMBIENTAL DE LOS ENVASES: CONSUMIDORES Y CLIENTES (MPGA DRS 3.1.3)

v' Implantamos planes de reduccién de los envases puestos en el mercado:
ecodiseno de envases y embalajes.

v" Reducimos el impacto ambiental de nuestros envases utilizando un modelo de
brick mas sostenible.

v Implantamos planes de accidén para reducir la cantidad embalajes plasticos
puestos en el mercado.

v" Realizamos campafias en redes sociales de cara a fomentar el consumo de
productos con menor impacto ambiental y la aplicacién de correctas practicas
ambientales por parte de los consumidores.

&) o @

EL 100 % DE ENVASES PUESTOS EN EL
Reduciendo el Sustitucién por MERCADO SON RECICLABLES

contenido de cartén o plasticos
plasticos reciclados

@ o @ o ®

Reduciendo Incrementando Mas contenido
huella de carbono la reciclabilidad vegetal renovable

)

®

TODOS NUESTRO BRICKS \Q
POSEEN CERTIFICADO FSC

(gestion forestal sostenible) FSC

www.fsc.org

MIXTO

. Cartdn procedente de
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w 5. COMPORTAMIENTO AMBIENTAL

Plasticos otros; 0,02%
Plasticos PET;
5,07%

Plasticos PP Rigidos; 0,30%
Plasticos PS; 0,17%

Plasticos PP flexibles; 0,08%

Plastico LDPE rigidos; 0,51%

EN 2024 HEMOS PUESTO EN Plastico LDPE flexible; 1,88%

MERCADO 2,91 TONELADAS DE Pléstico HDPE flexible; 0,01%

ENVASES POR CADA 100 Plastico HDPE envas
TONELADAS DE PRODUCTO® rigidos; 5,69%

SValor conjunto para Grupo Leche Celta

Metales aluminio; 0,18%

Distribucidn de los envases puestos en el mercado por el Grupo en 2024

CONTRIBUCION AL MEDIO AMBIENTE EN LA GESTION DE RESIDUOS DE ENVASES

DETRAS DE CADA CIFRA> HAY UN
COMPROMISO REAL CON EL MEDIO
AMBIENTE Y UN MODELO DE
PRODUCCION MAS CONSCIENTE Y
RESPETUOSO

&> Q) o

Equivale a 20M Equivale a 7,8K Equivale a 2,1K
Km recorridos Familias Familias
en coche abastecidas abastecidas
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w 5. COMPORTAMIENTO AMBIENTAL

GESTION SOSTENIBLE DE LA CADENA DE SUMINISTRO: TRANSPORTISTAS Y ALMACENES INTERMEDIOS.

v/ Comunicamos Buenas Practicas Ambientales aplicables a Ia
minimizacion de los impactos de su actividad.

v' Optimizamos las rutas con el fin de minimizar los desplazamientos
asociados al transporte de leche y la distribucion del producto final.

v Ubicacion estratégica de los almacenes intermedios

5.7. INDICADORES ESPECIFICOS DEL DOCUMENTO DE REFERENCIA SECTORIAL: ALIMENTACION Y BEBIDAS

En la elaboracion de la presente declaracidn se ha tenido en cuenta la Decisién 2017/1508 de 28 de agosto, sobre el Documento de Referencia sobre las mejores
practicas de gestion ambiental, los indicadores sectoriales de comportamiento ambiental y los parametros comparativos de excelencia para el sector de
produccién de alimentos y bebidas en el marco del Reglamento EMAS (DRS).

Todos los aspectos ambientales significativos de la planta se encuentran cubiertos por los indicadores basicos. Si bien, el resultado de 2024 de los indicadores
de comportamiento ambiental incluidos en el DRS que se consideran pertinentes y aplicables a nuestra organizacion se han declarado en el vector ambiental
correspondiente (apartados 5.1 a 5.6), detallando las mejores practicas de gestién ambiental aplicables implantadas (se incluye referencia con formato MPGA
DRS xx, donde xx es el apartado de la Decision 2017/1508 al que hacen alusion).

En general, el GRUPO LECHE CELTA, S.L.U. aplica en la medida de lo posible las mejores técnicas disponibles (MTD) pertinentes identificadas en el BREF FDM
u otras técnicas que permiten alcanzar un nivel equivalente o superior de comportamiento ambiental (MPGA DRS 3.1.10.).
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w 6. REQUISITOS LEGALES

La planta de LECHE CELTA, S.L.U. en Avila tiene el firme compromiso de cumplir con todos los requisitos legales

y otros requisitos aplicables a sus actividades, llevando a cabo la evaluacion semestral de su cumplimiento.

El seguimiento realizado, en el periodo de esta declaraciéon, ha reflejado un adecuado cumplimiento de los mismos,
destacando:

= Autorizacion Ambiental Integrada (AAI), otorgada por la Resolucion de 30 de abril de 2008, y sus
modificaciones posteriores. Ultima modificacion: Resolucion de 4 de abril de 2024 (no sustancial).

= Inscripcién como pequefio productor de residuos peligrosos N° 05/06/0006 (incluida en la AAI).

= Autorizacidon de inicio de actividad segin Orden de 1 de marzo de 2010, de la Consejeria de Medio
Ambiente, por la que se concede autorizacion de inicio de actividad a Leche Celta, S.L.U., para planta de
elaboracién de productos lacteos en el término municipal de Avila.

= Adhesion al plan sectorial de prevencion de residuos de envases de ECOEMBES para el periodo 2024 -
2028.

= Declaracién anual de envases correspondiente a 2024 realizada en junio de 2025.

= Informe de situacién de suelo presentado en abril de 2014. Instalacién de piezémetros e Inspeccién de los
suelos y las aguas subterraneas realizado en noviembre de 2024.

= Declaracion anual de lodos correspondiente al afio 2024 presentada en febrero de 2025.

= Informe anual (Plan de Vigilancia Ambiental) correspondiente al afio 2024 presentado en febrero 2025.

= Declaracion informacion al PRTR presentada en febrero de 2025.
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7. PROGRAMA DE MEJORA AMBIENTAL

Los objetivos ambientales desarrollados durante el periodo 2024 en la planta de LECHE CELTA, S.L.U. en Avila son los siguientes:

REDUCCION DEL IMPACTO AMBIENTAL VINCULADO A LOS ENVASES PUESTOS EN RESPONSABLE
MERCADO MEDIANTE LA IMPLANTACION DE TAPONES QUE PERMANEZCAN UNIDOS AL

ENVASE DURANTE TODO EL USO PREVISTO DEL PRODUCTO
DATO DE PARTIDA: TODOS LOS TAPONES SON INDEPENDIENTES DEL ENVASE. 0% DE TAPONES
UNIDOS

Coordinador de
Ingenieria e I+D

VALOR A ALCANZAR: 100% DE TAPONES UNIDOS AL BRICK

PLAZOS

Enero 2022 -Diciembre 2024

1. Blsqueda y valoracion de las alternativas existentes en mercado en colaboracion con el proveedor para la implantacion de tapones unidos al envase.

Enero 2022 - Mayo 2022

2. Aprobacién del modelo de tapdn unido al envase.

Mayo 2022 -Junio 2023

3. Adaptacion de los equipos de planta (taponadoras) para el uso del nuevo modelo de tapon.

Junio 2023 —Noviembre 2023

4., Realizacion de pruebas en planta para validacion del nuevo modelo de tapén.

Noviembre 2023 -Diciembre 2023

5. Homologacion de uso del modelo de tapén unido al envase.

Diciembre 2023 - Enero 2024

6. Implantacion del uso del modelo de tapon unido al envase.

Enero 2024 - Mayo 2024

y los equipos, recibiendo los primeros tapones en abril e iniciando la produccion en mayo.

Todas las marcas desde mayo tienen el tapdn unido a envase. Se cierra el objetivo como apto.

Durante el 2023 se realiza la adaptacion de las taponadoras y las pruebas de aplicacion del nuevo tapon, con sus respectivas pruebas de transporte para testar la conformidad. Se homologa el tapdn solidario

Finalizada | | En proceso

Anulada
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7. PROGRAMA DE MEJORA AMBIENTAL

REDUCCION DEL IMPACTO AMBIENTAL VINCULADO A LA GENERACION DE RESIDUOS RESPONSABLE PLAZOS
DE SANDACH MEDIANTE EL APROVECHAMIENTO DE PARTE DE LOS SUBPRODUCTOS
GENERADOS EN LA PLANTA DE LECHE EN UN 10%

Comité de Direccidn de

DATO DE PARTIDA (2020-2023): 2,47*10°3 T. SANDACH/T. PRODUCIDA Operaciones Enero 2024 -Diciembre 2026

VALOR A ALCANZAR: 10% DE REDUCCION EN EL INDICADOR DE RESIDUOS SANDACH

1. Instalacion de una linea de aprovechamiento de leche cruda y nata para su uso en la fabricacion de quesos Enero - Febrero 2024
2. Realizacidon de pruebas industriales de la nueva linea de aprovechamiento de subproductos Febrero — Abril 2024
3. Puesta en marcha de la planta de quesos y los procesos de recuperacion de subproductos Mayo -Septiembre 2025
4. Ajuste de recetas de quesos fundidos para permitir optimizar el aprovechamiento de subproductos de la planta de leche Junio -Junio 2026

Durante el 2024 se instala la linea de aprovechamiento de leche cruda y nata para la fabricacién de quesos, y se realizan las pruebas industriales de la nueva linea de aprovechamiento de subproductos. Se
disponen de las recetas para las pruebas industriales.

Pese a que la actividad en la nueva planta de solidos lacteos se ha iniciado, esta ha sido con el queso blanco pasteurizado. Todavia sin ejecucion en el area de fundidos capaces de optimizar el aprovechamiento
de los SANDACH de la planta de leche.

El indicador alcanza un valor en la anualidad 2024 de 3.867E-03, lo que supone un incremento significativo sobre el dato de partida.

Se amplia el plazo de finalizacion del objetivo a diciembre 2026.

Finalizada | | En proceso | Anulada
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7. PROGRAMA DE MEJORA AMBIENTAL

MEJORA DE LA EFICIENCIA ENERGETICA MEDIANTE LA REDUCCION DEL CONSUMO DE RESPONSABLE

GAS EN UN 6%
DATO DE PARTIDA (SEGUNDO SEMESTRE DE 2023): 2,56*10°* MWH/T. PRODUCIDA Comité de Direccién de

VALOR A ALCANZAR: 6% DE REDUCCION EN EL INDICADOR DE CONSUMO DE GAS EN EL COOI:?:;:ZIIanlsanta Febrero 2024 ~Diciembre 2025
PERIODO ENERO 2024 - DICIEMBRE 2025

1. Revision anual purgadores de vapor para detectar fugas y disefio de instalacién de vapor Febrero — Septiembre 2024
2. Recuperacién de condensados CIPS principales de forma segura Febrero 2024 - Junio 2025
3. Instalar kit de recuperacion de calor para calentar el agua osmotizada Febrero -Diciembre 2025

4. Incluir nuevos equipos de medida para relativizar consumos a la planta de solidos lacteos para diferenciar consumos por lineas de producto /negocio y revisar

; ; - ] S Febrero -Diciembre 2025
dimensionamiento anillo de vapor con especialista

Durante el 2024:

- Se realiza la revision de purgadores de vapor para la deteccion de fugas y disefio de la instalacion de vapor.
- Se estd recuperando el condensado de la nueva CIP de quesos, estando pendiente el de la CIP de camiones.
- Se solicitan presupuestos para la instalacion del kit de recuperacion de calor para calentar el agua osmotizada, estando pendiente de adjudicacion.

Esta pendiente la aprobacidn del nuevo plan de inversiones y analisis de los puntos en los que se van a instalar los nuevos equipos de medida.

Pese a que la actividad en la nueva planta de solidos lacteos se ha iniciado, esta ha sido con el queso blanco pasteurizado. Todavia sin ejecucion en el drea de fundidos capaces de optimizar el aprovechamiento
de los SANDACH de la planta de leche.

El indicador alcanza un valor en la anualidad 2024 de 2,31E-01, lo que supone una reduccion de un 9,7% sobre el dato de partida.

Finalizada [ | En proceso | Anulada
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7. PROGRAMA DE MEJORA AMBIENTAL

Los nuevos objetivos ambientales definido para el 2025 en la planta de LECHE CELTA, S.L.U. en Avila son los siguientes:

REDUCCION DEL IMPACTO AMBIENTAL VINCULADO AL CONSUMO DE AGUA RESPONSABLE PLAZOs

DATO DE PARTIDA (PROMEDIO SEPTIEMBRE-DICIEMBRE 2024): 3,577 M3/T. PRODUCIDA

a Director Industrial Enero 2025 - Diciembre 2027
VALOR A ALCANZAR: 5% DE REDUCCION EN EL INDICADOR DE CONSUMO DE AGUA
1. Blsqueda de proveedores especialistas en sistemas CIP Enero - Junio 2025
2. Inspeccidn, recogida de datos y analisis de opciones de mejora por especialistas en sistemas CIP Julio 2025 - Diciembre 2026
3. Eliminacion de gran parte de las limpiezas acidas (fase Unica) Enero - Diciembre 2025
4. Auditoria especifica para la CIP de quesos Junio - Septiembre 2025
5. Implantacion de acciones de mejora propuestas Julio 2025- Diciembre 2026
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8. VALIDACION DE LA DECLARACION AMBIENTAL

La presente declaraciéon medioambiental ha sido presentada al verificador medioambiental durante la auditoria celebrada durante el mes de octubre de 2025.
La declaracion medioambiental del siguiente periodo se realizard durante el primer semestre del 2026.
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AENOR

DECLARACION DEL VERIFICADOR
MEDIOAMBIENTAL SOBRE LAS ACTIVIDADES DE
VERIFICACION Y VALIDACION

AENOR CONFIA, S.AU., en posesién del numero de registro de verificadores
medioambientales EMAS n° ES-V-0001, acreditado para el ambito 10.51 “Preparacién de leche
y fabricacién de sus derivados” (Cédigo NACE) declara:

haber verificado que el centro, segtin se indica en la declaracién medioambiental actualizada
de la organizacién LECHE CELTA, S.L.U. - PLANTA DE AVILA, en posesién del nimero de
registro ES-CYL-000039

cumple todos los requisitos del Reglamento (CE) n°® 1221/2009 del Parlamento Europeo y del
Consejo, de 25 de noviembre de 2009, relativo a la participacién voluntaria de organizaciones
en un sistema comunitario de gestion y auditoria medioambientales (EMAS).

Mediante la firma de esta declaracién, declaro que:

la verificacién y validacion se han llevado a cabo respetando escrupulosamente los
requisitos del Reglamento (CE) n°1221/2009;

el resultado de la verificaciéon y validacién confirma que no hay indicios de
incumplimiento de los requisitos legales aplicables en materia de medio ambiente;

los datos y la informacién de la declaracién medioambiental actualizada del centro
reflejan una imagen fiable, convincente y correcta de todas las actividades del centro
en el ambito mencionado en la declaracién medioambiental.

El presente documento no equivale al registro en EMAS. El registro en EMAS solo puede ser

otorgado por un organismo competente en virtud del Reglamento (CE) n® 1221/20089. El
presente documento no servird por si solo para la comunicacién publica independiente.

Hecho en Madrid, el 23/10/2025...

Firma del verifica)dor
AENOR CONFIA, S.A.U.
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